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1. ANTECEDENTES

IBEREMBAL, S.L. dedica su actividad al barnizado y litografiado de envases metalicos
destinados especialmente a las industrias del sector agroalimentario. La evolucion
administrativa de la autorizacion y registro se presenta en el siguiente cuadro:

Fecha de
autorizacion

Descripcion de la actividad autorizada

15/11/2007

CONCESION DE AAI

Resolucién n° 736, de 29 de octubre de 2007, del Director General de Calidad
Ambiental, por la que se concede la Autorizacion Ambiental Integrada de la
instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata en el término municipal
de Logrofio, promovida por Iberembal S.L. (Expte. IPPC 39/ AAI 21-2006)

11/05/2012

MODIF. AAI. RENOVACION DE LINEA LITOGRAFIA

Resolucion n° 118, de 24 de abril de 2012, del DirectorGeneral de Calidad
Ambiental, por la que se modifica la autorizacion ambiental integrada de la
instalacién de litografia y barnizado sobre hojalata en el término municipal
de Logrofio. (Expte IPPC 39/AAl 09-2011)

03/01/2014

ACTUALIZACION DE AAI.

Resolucion n° 389, de 17 de diciembre de 2013, por la que se actualiza la
autorizacion ambiental integrada de la instalacién de litografia y barnizado
sobre hojalata en el término municipal de Logrofio cuyo titular es Iberembal
S.L. (Expte IPPC 39)

18/10/2017

MODIFICACION DE AAL

Resolucién n° 325/2017, de 3 de octubre de 2017, de la Direccion General de
Calidad Ambiental y Agua, por la que se modifica la autorizacion ambiental
integrada de la instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata en el
término municipal de Logrofio, concedida mediante resolucion n° 736, de 29
de octubre de 2007, del Director General de Calidad Ambiental. Expediente:
IPPC 039/AAIl 18-2016

03/02/2020

MODIFICACION DE AAl.

Resolucién de 27 de enero de 2020, de la Direccion General de Calidad
Ambiental y Recursos Hidricos, por la que se modifica la autorizacion
ambiental integrada de la instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata
en el término municipal de Logrofio. Expediente: IPPC 039/AAI 11- 2019

01/06/2021

MODIFICACION NO SUSTANCIAL DE AAI

Resolucion 208/2021, de la Direccion General de Calidad Ambiental y
Recursos Hidricos, por la que se modifica la Autorizacion Ambiental Integrada
de la instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata en el término
municipal de Logrofio. Expte. IPPC 39 / AAI 13-2021

30/10/2023

Resolucién 57/2023, de la Direccion General de Calidad Ambiental, Cambio
Climético y Agua, por la que se modifica la Autorizacion Ambiental Integradal
de la instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata en el término
municipal de Logrofio. Expediente IPPC 39/AAIl 10-2023.

7/03/2024

Resolucién 110/2024, de la Direccion General de Calidad Ambiental, Cambio
Climético y Agua, por la que se modifica la Autorizacion ambiental integradal
de la instalacion de litografia y barnizado sobre hojalata en el término
municipal de Logrofio. Expediente IPPC 39/AAI 24-2023.
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2. OBJETO DE LA MEMORIA

El objeto de esta memoria es definir el grado de implementacion de las Mejores técnicas
Disponibles para el sector de recubrimiento de superficies metalicas en las instalaciones
de Iberembal, S.L. ubicadas en Logrofio (La Rioja)

Se pretende, a su vez, cumplir con la obligatoriedad de la revision de la Autorizacion
ambiental integrada recogida en el articulo 26 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16
de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control
integrados de la contaminacion y en el articulo 16 del Real Decreto 815/2013, de 18 de
octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de
la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacion.

3. DATOS DEL CENTRO PRODUCTOR

Razon social:  IBEREMBAL, S.L.
C.I.LF.: B-60654365
Direccion: Pol. Ind. Cantabria I, C/ Soto Galo, 41
Municipio: Logrofio (La Rioja)
C.P.: 26006
Telf.: 941261 164
Fax: 941253939

Coordenadas UTM 548477 — 4701849

Actividad: Litografia y barnizado de superficies metalicas

CNAE -2009: 18— Artes gréficas y reproduccion de soportes grabados
18.1 — Artes graficas y servicios relacionados

18.12 — Otras actividades de impresion y artes gréaficas

Afo inicio actividad: 2001
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4. DESCRIPCION Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD

4.1. Descripcion ambiental
El nimero de referencia de la instalacion es el IPPC 039.

El nimero de registro como actividad potencialmente contaminadora de la atmosfera en La
Rioja es el MAA/000077.

El nimero de registro de instalaciones que usan disolventes organicos es el RIDOA/015.

El numero de registro de Actividades de Produccion de Residuos es el
17P01/001P0100028.

La actividad en su conjunto se clasifica segln el Anexo del Real Decreto 100/2011, de 28
de enero, por el que se actualiza el catadlogo de actividades potencialmente contaminadoras
de la atmosfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion, como:

- En cuanto al uso de disolventes: Grupo A. Codigo 06 01 08 01. “Aplicaciones de
pinturas o recubrimientos en la industria no incluidas en epigrafes anteriores con

c.c.d. > 200 t/afio o de 150 kg/hora”

- En cuanto a las actividades de combustion: Grupo B. Cédigo 03 03 26 35. “Equipos
de secado, granulado o similares o de aplicacién de calor por contacto directo con
gases de combustion, no especificados en otros epigrafes, de potencia térmica
nominal => 2,3 MWty < 20 MWt

4.2. Descripcion de la actividad

La actividad principal de la empresa es la aplicacion en frio de barnices, pinturas y tintas
de impresion.

IBEREMBAL S.L. se dedica al barnizado y litografiado de envases metélicos para
alimentacion, especializandose en envases, rectangulares, cilindricos de cualquier diametro
especialmente disefiados para la industria agroalimentaria, exceptuando la fabricacion de
envases metalicos para bebidas.
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S. M.T.D. Y GRADO DE APLICACION

5.1. Introduccion
A continuacion, se analizan en detalle todas las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) que

figuran en el documento de conclusiones sobre las MTD y que resultan de aplicacion a la
instalacion, sefialando cuales y en qué grado, se encuentran implantadas.

En concreto, se estudia la aplicabilidad y grado de implantacion de las MTD que figuran en
la DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020
por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con
arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones
industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes orgéanicos.

5.2. Mejores Técnicas Disponibles

Atendiendo al mencionado documento se consideran las siguientes Mejores Técnicas
Disponibles, correspondientes a las conclusiones generales:

- MTD 1. Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar
e implantar un sistema de gestion ambiental (SGA)

- MTD 2. Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular
en lo relativo a las emisiones de COV y al consumo de energia

- MTD 3. Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas.

- MTD 4. Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental
general de las materias primas utilizadas.

- MTD 5. Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento
y la manipulacion de materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos.

- MTD 6. Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV.

- MTD 7. Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de
los procesos de aplicacion de recubrimientos.

- MTD 8. Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los
procesos de secado/ curado.

- MTD 9. Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la
MTD es minimizar el uso de agentes de limpieza en base disolvente.

- MTD 10. La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al
menos una vez al afio, un balance de masa de disolvente de las entradas y salidas de
disolventes de la instalacion, segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VI de la
Directiva 2010/75/UE.
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- MTD 11. Consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales de acuerdo con
normas EN.

- MTD 12. La mejor técnica disponible consiste en monitorizar las emisiones al agua de
acuerdo con normas EN.

- MTD 13. Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante
CDCNF.

- MTD 14. Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccion y
almacenamiento.

- MTD 15. Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar
la eficiencia en el uso de los recursos.

- MTD 16. Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccion de COV.

- MTD 17. Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al
mismo tiempo las emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico de los
disolventes de los gases de salida.

- MTD 18. Parareducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes
de la preparacion de la superficie del sustrato, el cortado, la aplicacion del recubrimiento
y los procesos de acabado para los sectores y los procesos.

- MTD 19. Para realizar un uso eficiente de la energia.

- MTD 20. Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales de los
procesos acuosos.

- MTD 21. Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacion y el reciclado del
agua de los procesos acuosos.

- MTD 22. Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacion.

- MTD 23. Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emision de olores.
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5.3. Grado de implantacion de las MTD

En el siguiente apartado se pretende realizar un resumen del grado de implantacion de cada
MTD. Para ello se agrupan ordenadamente en una tabla indicando una breve descripcion de
la misma. Finalmente se incluye una columna que hace referencia al grado de implantacion

de la MTD.

El apartado de grado de implantacidn aparecera como:

“IMPLANTADA”: Cuando se cumplan todos los elementos de la MTD, o cuando se
cumplan el minimo de elementos indicados.

— “NO IMPLANTADA”: Cuando siendo exigido que se cumplan todos los elementos de
una MTD no se cumplan, o cuando no se cumplan el minimo de elementos indicados
como requeridos.

— “NO APLICA”: Cuando la MTD haga referencia a otro sector productivo diferente al de
la actividad objetivo de este estudio.

. o : . Grado de
Mejores Técnicas disponibles implantacién
Sisterna de Para mejorar el comportamiento ambiental global,
estion ambiental MTD1 | la MTD consiste en elaborar e implantar un IMPLANTADA
g sistema de gestion ambiental (SGA)
Comportamiento Para mejorar el comportamiento ambiental global
P MTD2 | de lainstalacion, en particular en lo relativo a las | IMPLANTADA
ambiental global - .
emisiones de COV vy al consumo de energia
Para evitar o reducir el impacto ambiental de las
MTD3 . . . IMPLANTADA
materias primas utilizadas.
Seleccién de las - - —
materias primas Para reducir el uso de disolventes, las emisiones
MTD4 | de COV vy el impacto ambiental general de las | IMPLANTADA
materias primas utilizadas.
Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de
i COV durante el almacenamiento la
Almacenamiento | -\ yrpe S . Y IMPLANTADA
materias primas manipulacién de materiales que contengan
disolventes o de materiales peligrosos.
D|str|_t)u0|or1 MTD6 Par.a'reducw el consumo de materias primas y las IMPLANTADA
materias primas emisiones de COV.
Aplicacion de Para reducir el consumo de materias primas y el
plicacio MTD7 | impacto ambiental general de los procesos de IMPLANTADA
recubrimientos Ny S
aplicacion de recubrimientos.
MTD8 | Para reducir el consumo de energia y el impacto
Secado / Curado ambiental general de los procesos de secado/ IMPLANTADA
curado
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Mejores Técnicas disponibles . CIEEE d_e,
implantacién
MTD9 | Para reducir las emisiones de COV derivadas de
Limpieza los procesos de limpieza, la MTD es minimizar el | IMPLANTADA
uso de agentes de limpieza en base disolvente
MTD10 | La MTD es monitorizar las emisiones totales y
fugitivas de COV al realizar, al menos una vez al
afio, un balan(_:e de masa de disolvente _de las 3 IMPLANTADA
entradas y salidas de disolventes de la instalacion,
segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo
Monitorizacion VII de la Directiva 2010/75/UE
MTD11 Copswte en monitorizar las emisiones de gases IMPLANTADA
residuales de acuerdo con normas EN
MTD12 | La MTD consiste en monitorizar las emisiones al IMPLANTADA
agua de acuerdo con normas EN
Emisiones MTD13 | Para reducir la frecuencia con que se producen
durante CDNF CDCNF vy las emisiones durante CDCNF IMPLANTADA
MTD14 | Para reducir las emisiones de COV prpcedentes de IMPLANTADA
las zonas de produccion y almacenamiento
MTD15 | Para reducir las emisiones de COV a través de los
gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso | IMPLANTADA
de los recursos
MTD16 reezrigsi%téc&reecl:coo\r)sumo de energia del sistema de IMPLANTADA
Emisiones a
través de gases MTD17 | Para reducir las emisiones de NOX a través de los
residuales gases residuales y limitar al mismo tiempo las IMPLANTADA
emisiones de CO procedentes del tratamiento
térmico de los disolventes de los gases de salida.
MTD18 | Para reducir las emisiones de particulas a través
de gases residuales procedentes de la preparacion
de la superficie del sustrato, el cortado, la NO APLICA
aplicacion del recubrimiento y los procesos de
acabado para los sectores y los procesos.
Eﬂc'e,n.C'a MTD19 Para realizar un uso eficiente de la energia. IMPLANTADA
energética
Consumo de agua | MTD20 | para reducir el consumo de agua y la generacion
Y generacion de . IMPLANTADA
. de aguas residuales de los procesos acuosos.
aguas residuales
MTD21 | Para reducir las emisiones al agua o facilitar la
Emisiones al agua reutilizacion y el reciclado del agua de los | NO APLICA
procesos acuosos.
Ge_stlon de MTD22 Para_re('juarlla cantidad de residuos enviados para IMPLANTADA
residuos su eliminacion
Emision de olores MTD23 | Para etv_lgar 0, cuando ello no sea posible, reducir NO APLICA
la emision de olores
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5.4. Anélisis del grado de implantacion de las MTD en IBEREMBAL S.L.

En el presente apartado se estudia la aplicabilidad y grado de implantacién de cada una de las MTD que figuran en la DECISION DE
EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas
disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales, para el

tratamiento de superficies con disolventes organicos:

(SGA)

Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar un sistema de gestién ambiental

Gestién Ambiental

Mejorar el comportamiento ambiental global, mediante la implantacion de un sistema de gestion
ambiental (SGA)

IMPLANTADA

Siempre

Implantada. IBEREMBAL, S.L. dispone de certificado conforme a ISO
14001:2015 emitido por la entidad Bureau Veritas. El alcance de la
acreditacion es: Fabricacidn, comercializacién y venta de componentes y
embalajes metalicos: envases y tapas, barnizados, desnudos y litografiados
destinados a uso alimentario y leche infantil, barnizado y litografiado de
hojalatay TFS

consumo de energia.

Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular en lo relativo a las emisiones de COV y al

Comportamiento ambiental global

Identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mas contribuyen a las emisiones de COV y al
consumo de energia y que tienen el mayor potencial de mejora.

Identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el consumo de
energia;

Actualizar periédicamente la situacion (al menos una vez al afio) y realizar un seguimiento de la
ejecucion de las medidas determinadas.

IMPLANTADA

Siempre

Implantada. La organizacion ha elaborado planos exhaustivos de las
instalaciones, en los cuales se indican los focos que mas contribuyen a las
emisiones de COV’s, emision e inmision y al consumo de energia.

Los focos de emision corresponden a los reflejados en la AAl y a los
reflejados en el informe anual.

Dentro del Sistema de Gestion ambiental basado en 1SO 14001:2015 la
empresa ha realizado una evaluacion de los aspectos ambientales, definiendo
medidas preventivas para cada uno.
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Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas.

Seleccion de las materias primas

Utilizacion de materias primas con un impacto ambiental bajo. Como parte del SGA, se
evallan de manera sistematica los impactos ambientales adversos de los materiales
utilizados (en concreto, las sustancias cancerigenas, mutagenas o toxicas para la
reproduccion y las sustancias extremadamente preocupantes) y se sustituyen por otros con
unos impactos ambientales o sanitarios menores o nulos, si fuera posible, teniendo en cuenta
los requisitos o las especificaciones de calidad de los productos.

IMPLANTADA

Ambas

El equipo de gestion ambiental de la organizacion dispone de documentacion
relativa a los compuestos quimicos potencialmente presentes en los
formulados de las materias primas que utiliza. En esa lista aparecen los
compuestos que se han de evitar.

Cada producto quimico que se utiliza en el proceso productivo es sometido a
una validacién la cual incluye el aspecto ambiental de cada formulado.

b)

Optimizacion del uso de disolventes en el proceso. Optimizar el uso de disolventes en el
proceso a través de un plan de gestion cuyo objetivo sea determinar y llevar a cabo las
medidas necesarias (por ejemplo, agrupar por colores u optimizar la pulverizacidn con
aerosoles).

La empresa lleva a cabo estudios de minimizacion de residuos y mejora de la
eficacia de los procesos productivos, con frecuencia anual, encaminados a la
optimizacion del uso de disolventes orgénicos.
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Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental general de las materias primas utilizadas.

Seleccion de las materias primas

IMPLANTADA

Se ha de cumplir al menos una.

a) Uso de pinturas/ recubrimientos/ barnices/tintas/ adhesivos en base disolvente con alto Implantada. El grupo empresarial, al cual pertenece Iberembal, S.L.,
contenido en solidos. Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos impone la compra de barnices y recubrimientos con bajo contenido en
que contienen una reducida cantidad de disolventes y un mayor volumen de solidos. disolventes. Los barnices utilizados contienen un 55% de s6lidos.

b) Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos en los que el disolvente No aplica
organico se ha sustituido parcialmente por agua. P

c Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos que pueden curarse . - .

) gep R . q rnices 'y 1Vos que p Implantada. Para el curado de las tintas utilizadas en las lineas de
mediante la activacion de determinados grupos quimicos por radiacién UV o IR, o electrones L L N :
L . . . serigrafiado 1y 2 se utiliza radiacion ultravioleta.
rapidos, sin que se produzca calor ni se emitan COV.

d) Uso de materiales adhesivos de dos componentes sin disolvente formados por una resina y un No aplica
endurecedor. P

e) Uso de recubrimientos con adhesivos fabricados mediante la extrusion en caliente de cauchos .

o . . h . - ; No aplica
sintéticos, resinas hidrocarbonadas y diversos aditivos. No se utilizan disolventes.

f) Uso de recubrimientos sin disolvente que se aplican como polvo fino y se curan en hornos No aplica
térmicos. P

9) Uso de peliculas de polimeros aplicadas en una bobina para otorgar propiedades estéticas o No aplica
funcionales, lo que reduce el nimero de capas de recubrimiento necesarias. P

h) Sustitucion de sustancias que sean COV de alta volatilidad por otras que contengan
compuestos organicos que no sean COV o que sean COV de menor volatilidad (por ejemplo, No aplica
ésteres).
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disolventes o de materiales peligrosos.

Almacenamiento materias primas

Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la manipulacién de materiales que contengan

IMPLANTADA

a) Técnicas de gestion:

Elaboracién y puesta en marcha de un plan para la prevencién y el control de las fugas y los

derrames.

El SGA incluye un plan para la prevencion y el control de las fugas y los derrames (véase la

MTD 1) que incorpora los siguientes elementos, aunque no exclusivamente: Implantada.

— planes en caso de accidente en la instalacion que cubran los pequefios y los grandes La empresa dispone de:
_derra_m_es, » ) - S - Plan de emergencia.

— identificacion de las funciones y responsabilidades de las personas implicadas; ~ Plan de formacién que incluye la formacion especifica para el

— garantizar que el personal esté ambientalmente concienciado y formado para equipo de emergencias.
evitar/gestionar los derrames; y . . .
. . g L . . . - Plan de formacidn a todos los trabajadores que incluye las medidas

— identificacion de zonas de riesgo de derrame o fuga de materiales peligrosos y preventivas para evitar derrames y las actuaciones a llevar a cabo
clasificacion de estas en funcion del riesgo; en caso de derrame

— en las zonas identificadas, garantizar la existencia de unos sistemas de contencién - Almacén especifico para los productos quimicos (APQ) legalizado
adecuados (por ejemplo, suelos impermeables); y con las medidas preventivas exigidas, como cubeto estanco,

— identificacion de equipos de contencién y limpieza de derrames adecuados y comprobar proteccion contra incendios, etc.
periddicamente su disponibilidad, en unas condiciones de uso apropiadas y cerca de los - Plan de mantenimiento preventivo de todas las instalaciones
puntos en que podrian suceder este tipo de incidentes; '

— directrices para la gestion de residuos sobre cdmo gestionar los residuos derivados del - SGA
control de derrames;

inspecciones periddicas (al menos una vez al afio) de las zonas de almacenamiento y

operacion, examen y calibracién del equipo de deteccion de fugas y rapida reparacion de las

fugas producidas en valvulas, prensaestopas, pestafias, etc. (véase la MTD 13).

b) Técnicas de almacenamiento.
o . . Implantada.

Sellado o recubrimiento de contenedores y zonas de almacenamiento confinadas. Los productos quimicos se almacenan en un recinto especifico (APQ)

Los disolventes, materiales peligrosos, disolventes usados y materiales de limpieza usados se El disefio del almacén se realizé conforme al Real Decreto 656/2017. de 23

almacenan en contenedores sellados o recubiertos adecuados para los riesgos asociados y de junio, por el que se aprueba el Reglamento de Almacenamiento dé

disefiados para reducir las emisiones al minimo. La zona de almacenamiento en contenedores Productés Quimicos

esta confinada y dispone de suficiente capacidad.
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disolventes o de materiales peligrosos.

Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la manipulacién de materiales que contengan

Almacenamiento materias primas

IMPLANTADA

c) Técnicas de almacenamiento. Implantada. Los productos quimicos, barnices y pinturas, se reciben en
Reduccion al minimo del almacenamiento de materiales peligrosos en las zonas de bidones de 200 litros o recipientes GRG, herméticos y se emplean
produccién. por una sola vez, es decir, una vez se aplican en la linea de
En las zonas de produccion solamente se dispone de la cantidad de materiales peligrosos produccion no vuelven a almacenarse. En la zona de produccion
necesaria para la produccion, mientras que los volimenes mas grandes se almacenan por exclusivamente se disponen las cantidades necesarias de barnices y
separado. pinturas.

d) Técnicas de bombeo y manipulacion de liquidos.

Técnicas para evitar las fugas y los derrames durante el bombeo
Evitar las fugas y los derrames al utilizar bombas y sellos adecuados para el material No aplica.
manipulado y que garanticen una correcta estanqueidad. Esto incluye equipos como bombas
de motor herméticas, bombas acopladas magnéticamente, bombas con multiples sellos,
bombas de membrana o bombas de fuelle.
e) Técnicas de bombeo y manipulacion de liquidos.
Técnicas para evitar los desbordamientos durante el bombeo
Esto incluye garantizar, por ejemplo, lo siguiente:
— que la operacion de bombeo estéa supervisada; No aplica.
— (ue, para las cantidades mas grandes, los tanques de almacenamiento de gran capacidad
disponen de alarmas sonoras u épticas de alto nivel, con sistemas de cierre si fuera
necesario.

f) Técnicas de bombeo y manipulacion de liquidos. No aolica
Captura de vapor de COV durante la entrega de material que contenga disolvente. plica.

g) | Técnicas de bombeo y manipulacion de liquidos. Implantada. La empresa dispone de sistemas de contencién de derrames
Contencion de derrames o absorcion rapida al manipular materiales que contengan disolvente | basados en cubetos herméticos tanto en el APQ, como en las lineas de
Al manipular materiales que contengan disolvente almacenados en contenedores, se previenen | Produccion. _ o -
posibles derrames mediante la contencion, por ejemplo, al utilizar carros, palés o bandejas con | Adicionalmente, en diferentes ubicaciones de la zona de produccion y
un sistema de contencién integrado (por ejemplo, bandejas de recogida) o una absorcién almacenado se dispone de materiales de contencion y absorcion como
répida al utilizar materiales absorbentes. medida preventiva en caso de producirse un derrame o vertido accidental.
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Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV.

Distribucién materias primas

IMPLANTADA

Al menos una

a) Suministro centralizado de materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas,
recubrimientos, adhesivos o agentes de limpieza)

El suministro de materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas, recubrimientos, No aplica
adhesivos o agentes de limpieza) a la zona de aplicacion se realiza mediante canalizacién

directa con lineas circulares, lo que incluye la limpieza del sistema, como el rascado o el

barrido con aire.

b) ) Implantada. Las lineas de litografiado disponen de tinteros automaticos que
Sistemas de mezclado avanzados permites la aplicacion de los colores de forma precisa controlada por
Equipos de mezclado controlados por ordenador para producir la pintura, el recubrimiento, la | ordenador, lo cual permite una regulacion de los mismos muy eficaz,
tinta o el adhesivo deseados. minimizando los mantenimientos y las limpiezas de los equipos y

reduciendo el nimero de hojas no conformes.

) Suministro de los materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas, recubrimientos, ) ) ) )
adhesivos o agentes de limpieza) en el punto de aplicacion utilizando un sistema cerrado Implantada. Los productos quimicos, barnices y pinturas, se reciben en
En el caso de que se produzcan cambios frecuentes de bidones de 200 litros o recipientes GRG, herméticos y se emplean por
tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos y disolventes o de que el uso sea a pequefia escala, una sola vez, es decir, una vez se aplican en la linea de produccion no
las tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos o disolventes se suministran desde pequefios vuelven a almacenarse. En la zona de produccion exclusivamente se
contenedores de transporte situados cerca de la zona de aplicacién utilizando un sistema disponen las cantidades necesarias de barnices y pinturas.
cerrado.

d) Automatizacién del cambio de color
Automatizar el cambio de color y el purgado en linea de tintas/pinturas/recubrimientos con Es llevado a cabo de forma manual.
captura de disolventes.

e) ) Implantada. La planificacion de las producciones de cada linea de barnizado
Agrupacion por colores. y litografiado se realizan por el departamento de produccién teniendo en
Modificar la secuencia de productos para lograr grandes secuencias del mismo color. cuenta el realizar el menor nimero de cambios en la linea, tanto de

productos a utilizar, color, acabado, como de formatos a trabajar.

f) Purgado suave en la pulverizacion No alica
Rellenar las pistolas de pulverizacidn con nueva pintura sin un aclarado intermedio. plca.
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Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de aplicacién de recubrimientos.

Aplicacion de recubrimientos

IMPLANTADA

Al menos una

a Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacion . . L .
) o P . L, P . . . . Implantada. En las lineas de barnizado la aplicacion de los diferentes
Recubrimiento con rodillo. Aplicacién mediante el uso de rodillos para transferir o suministrar barnices se lleva a cabo mediante rodillos
a medida el recubrimiento liquido sobre una banda en movimiento.
b) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién
Rodillo con rasqueta. El recubrimiento se aplica al sustrato mediante un hueco entre una Implantada. Los rodillos de las lineas de barnizado estan dotados de una
rasqueta y un rodillo. A medida que pasan el recubrimiento y el sustrato, se elimina el exceso | rasqueta para eliminar el exceso de producto.
con la rasqueta.
C) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién
Aplicacion sin aclarado (secado in situ) para el recubrimiento de bobinas. Aplicacion de No aplica
recubrimientos de conversion que no requieren un aclarado adicional con agua utilizando una
maéquina de revestir con rodillos (recubridor quimico) o un escurridor de rodillo.
d) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién
Recubrimiento en cortina. Las piezas de trabajo pasan a través de una pelicula laminada de No aplica.
recubrimiento vertida desde un tanque colector.
e) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién
Electrorrecubrimiento. Las particulas de pintura dispersadas en una solucién al agua se No aplica
depositan en sustratos inmersos bajo la influencia de un campo eléctrico (recubrimiento
electroforético).
f) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacién
Inundacidn. A través de un sistema de transporte, las piezas de trabajo se trasladan hacia un No aplica
canal cerrado que a continuacion se inunda con el material de recubrimiento mediante
portainyectores. EI material excedente se recupera y reutiliza.
9) Técnicas de aplicacion distintas de la pulverizacion
Coextrusion. Se acopla una pelicula plastica licuada caliente al sustrato impreso y No aplica
posteriormente se enfria. Esta pelicula sustituye a la capa de recubrimiento adicional
necesaria. Puede utilizarse entre dos capas de diferentes portadores, actuando como adhesivo.
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Aplicacion de recubrimientos

Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de aplicacion de recubrimientos.

Al menos una

IMPLANTADA

h) Técnicas de pulverizacién atomizada
Pulverizacion sin aire asistida por aire. Se utiliza una corriente de aire (modelizacion por aire) | No aplica.
para modificar el cono de pulverizacién de una pistola de pulverizacion sin aire.

i) Técnicas de pulverizacién atomizada
Atomizacién neumatica con gases inertes. Aplicacion de pintura neumatica con gases inertes No aplica.
presurizados (por ejemplo, nitrégeno o didxido de carbono).

i) Técnicas de pulverizacién atomizada
Atomizacién con un gran volumen de aire y baja presion. Atomizacion de la pintura en la
boquilla del pulverizador al mezclar la pintura con grandes volimenes de aire a baja presion No aplica.
(méx. 1,7 bar). Las pistolas de atomizacion con un gran volumen de aire y baja presion tienen
una eficiencia de transferencia de la pintura superior al 50 %.

k) Técnicas de pulverizacion atomizada
Atomizacidn electrostatica (totalmente automatizada). Atomizacion mediante discos y No aplica
campanas giratorios a alta velocidad y modificacion del chorro de pulverizacion con campos
electrostaticos y modelizacion por aire.

1) Técnicas de pulverizacién atomizada
Pulverizacién con o sin aire con asistencia electrostatica. Modificar el chorro de pulverizacién
de la atomizacién neumatica o sin aire con un campo electrostatico. Las pistolas para pintura No aplica.
electrostaticas tienen una eficiencia de transferencia superior al 60 %. Los métodos
electrostaticos fijos tienen una eficiencia de transferencia de hasta el 75 %.

m) | Técnicas de pulverizacion atomizada No pli

o . L - . . . o0 aplica.

Pulverizacion en caliente. Atomizacién neumatica con aire o pintura calientes. P

n) Técnicas de pulverizacion atomizada
Aplicacion «pulverizacion, escurrido y enjuague» para el recubrimiento de bobinas. Se
utilizan pulverizadores para la aplicacion de productos limpiadores y tratamientos previos y No aplica.
para el aclarado. Una vez concluida la pulverizacién, se usan escurridores para reducir al
minimo el arrastre de la solucién, tras lo que se procede al aclarado.
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Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos de aplicacion de recubrimientos.

Aplicacion de recubrimientos

Automatizacidn de la aplicacién por pulverizacion

Aplicacién mediante robot. Aplicacion mediante robot de los recubrimientos y los materiales
de sellado para superficies internas y externas.

IMPLANTADA
Al menos una

No aplica.

P)

Automatizacion de la aplicacion por pulverizacion

Aplicacion con maquinas. Utilizar maquinas de pintar para manipular el cabezal del
pulverizador, la pistola de pulverizacién o la boquilla.

No aplica.

Pégina 18 de 39



mwﬂlq-%?lBEREMBAL

IBERICA

GRADO DE IMPLANTACION DE LAS
Mejores Técnicas Disponibles
IBEREMBAL, S.L.

Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos de secado/ curado

Secado / Curado

IMPLANTADA

Una o varias

a) Secado/curado mediante conveccion del gas inerte. El gas inerte (nitrdgeno) se calienta en el
horno, lo que permite que la carga de disolvente supere el LII. Es posible que la carga de No aplica.
disolvente sea > 1 200 g/m3 de nitrégeno.
b) Secado/curado por induccion. Curado o secado térmicos en linea mediante inductores
electromagnéticos que generan calor dentro de la pieza de trabajo metalica mediante un campo | No aplica.
magnético oscilante.
) Secado por microondas o de alta frecuencia. Secado utilizando radiacion de microondas o de No aplica
alta frecuencia. plica.
d Curado por radiacion. El curado por radiacion se aplica a partir de resinas y diluyentes . . . . .
) dop } P apil partir de resinas y dtiuy Implantada. En las lineas de litografiado el curado de las tintas se realiza por
reactivos (mondmeros) que reaccionan a la exposicion a la radiacion [infrarroja (IR), o N )
. . exposicion a radiacion Ultra Violeta.
ultravioleta (UV) o haces de electrones de elevada energia (HE)].
e) Secado combinado por conveccion/radiacion IR. Secado de superficies himedas combinando No aplica
la circulacidn de aire caliente (conveccidn) y un radiador IR. plica.
f) Implantada. El secado de las laminas en las lineas de barnizado se lleva a
. . - cabo en camaras de secado en las cuales se genera calor. Los gases de salida
Secado/curado por conveccién combinado con recuperacion del calor. Se recupera el calor de f . . N .
' ) L - de esta camara son conducidos a un equipo de incineracion, en el cual se
los gases de salida [véase la MTD 19, letra e)] y se utiliza para precalentar el aire que entra a . S
S destruyen los COV, los gases de salida del incinerados pasan por un
la secadora o al horno de curado por conveccion. : . ; )
intercambiador de calor que calienta los gases que entran en la cdmara de se
cado.
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base disolvente

Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es minimizar el uso de agentes de limpieza en

Limpieza

IMPLANTADA

Una combinacion

a) Proteccion de las zonas y los equipos de pulverizacion. Las zonas y los equipos de aplicacion
(por ejemplo, las paredes de las cabinas de pulverizado y los robots) que podrian verse
afectados por el exceso de pulverizacidn, el goteo, etc. se cubren con coberturas de tela o No aplica.
laminas desechables, siempre que no exista la posibilidad de que dichas ld&minas se rompan o
se desgasten.

b) Eliminacion de sdlidos antes de la limpieza integral. Se eliminan los s6lidos en un estado
concentrado (seco), normalmente a mano, con o sin la ayuda de pequefias cantidades de Implantada. La empresa dispone de procedimiento de limpieza basado en la
disolvente limpiador. De este modo se reduce la cantidad de material que debera eliminarse eliminacién manual de la mayor parte de los s6lidos, presentes en las piezas a
con disolvente o agua en las siguientes fases de limpieza y, por lo tanto, la cantidad de limpiar, mediante trapos. equipo de limpieza de piezas basada en
disolvente o agua utilizada.

c Limpieza manual con bayetas preimpregnadas. Se utilizan bayetas preimpregnadas con _— . . -

) P A yetas preimpreg yetas preimpreg Implantada. Para llevar a cabo la limpieza final de las piezas se utilizan trapos
agentes de limpieza para una limpieza manual. Los agentes de limpieza pueden ser en base . . T .
: . . - - impregnados en disolventes, los cuales ayudan en la limpieza final.
disolvente, disolventes de baja volatilidad o sin disolvente.

d) Uso de agentes de limpieza de baja volatilidad. Aplicacion de disolventes de baja volatilidad
como agentes de limpieza, para la limpieza manual o automatica, con un elevado poder de No aplica.
limpieza.

e) Implantada. La empresa dispone de lavadora para piezas, la cual trabaja en un
Limpieza en base agua. Se utilizan para la limpieza detergentes en base agua o disolventes espacio confinado, para reducir las emisiones fugitivas. Emplea una mezcla
miscibles en agua, como los alcoholes o los glicoles. de agua y disolventes y vibraciones de alta frecuencia para conseguir la

limpieza mas eficaz de las piezas de los equipos.

f) Maquinas de limpieza confinadas. Limpieza/desengrasado automaticos por lotes de partes de . . .

L . R - o Implantada. La empresa dispone de lavadora para piezas, la cual trabaja en un

las prensas o la maquinaria en méaquinas de limpieza confinadas. Para ello, pueden utilizarse - . . .. L

- . . - - . . .. | espacio confinado, para reducir las emisiones fugitivas. Emplea una mezcla
los siguientes productos: a) disolventes organicos (con extraccion de aire seguida de reduccion . ; : . -

” . . f . ) . de agua y disolventes y vibraciones de alta frecuencia para conseguir la

de COV o recuperacion de los disolventes utilizados) (véase la MTD 15); o b) disolventes sin A e - .

) S : . . - limpieza més eficaz de las piezas de los equipos.
COV; o ¢) limpiadores alcalinos (con tratamiento externo o interno de las aguas residuales).

Q) Purgado con recuperacion del disolvente. Recogida, almacenamiento y, cuando sea posible,
reutilizacion de los disolventes utilizados para purgar las pistolas o los aplicadores y las lineas | No aplica.
entre los cambios de color.
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base disolvente

Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es minimizar el uso de agentes de limpieza en

Limpieza

IMPLANTADA

Una combinacion

h) Limpieza con pulverizador de agua a alta presion. Se utilizan pulverizadores de agua a alta
presion y sistemas de bicarbonato sédico o similares para la limpieza automatica por lotes de No aplica.
partes de las prensas o la maquinaria.

i) Implantada. La empresa dispone de lavadora para piezas, la cual trabaja en un
Limpieza ultrasdnica. Limpieza en un liquido usando vibraciones de alta frecuencia para espacio confinado, para reducir las emisiones fugitivas. Emplea una mezcla
liberar la contaminacion adherida. de agua y disolventes y vibraciones de alta frecuencia para conseguir la

limpieza més eficaz de las piezas de los equipos.

i) Limpieza con nieve carbonica (CO2). Limpieza de partes de maquinas y sustratos metélicos o No aplica
plasticos mediante granallado con virutas o nieve de CO2. plica.

k) Limpieza con granalla pléstica. Se elimina el exceso de pintura de los dispositivos de sujecion No aplica
del panel y los portacuerpos mediante granallado con particulas plasticas. plica.

Pégina 21 de 39



m.a.aa.l.l.l.q ES)ZE IBEREMBAL

IBERICA

GRADO DE IMPLANTACION DE LAS
Mejores Técnicas Disponibles
IBEREMBAL, S.L.

Directiva 2010/75/UE

La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al menos una vez al afio, un balance de masa de
disolvente de las entradas y salidas de disolventes de la instalacion, segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VII de la

Monitorizacion. Balance de masas de disolvente

IMPLANTADA

General

a) Identificacion y cuantificacion integras de las entradas y salidas de disolventes pertinentes,
incluida la incertidumbre conexa.
Esto implica:
— identificar y documentar las entradas y salidas de disolventes (por ejemplo, emisiones a
través de gases residuales, emisiones desde cada fuente de emisiones fugitivas o salida . . L
: . - . Implantada. Anualmente, dentro de los plazos exigidos, se realiza declaracion
de disolventes a través de los residuos); L . L
tificar d i stificada cada entrad lida. de disolvertt finent anual de gestion y uso de disolventes organicos RIDOA-03.
— ntificar de maner ifi ntr i isolven rtinen S . .
cuantiticar de manera Justiticada cada entrada y salida de disolventes pertinente y En este documento se justifican las entradas y salidas de disolventes.
registrar la metodologia empleada (por ejemplo, medicion, calculo utilizando factores de
emision o estimacion en funcién de parametros operacionales);
— identificar las principales fuentes de incertidumbre de la cuantificacion anteriormente
sefialada y adoptar medidas correctoras para reducir la incertidumbre;
actualizar periédicamente los datos sobre la entrada y la salida de disolventes.
b) Puesta en marcha de un sistema de monitorizacién de disolventes Implantada. Los equipos de incineracion de gases e intercambiadores de calor
Un sist q itorizacion de disolventes fi bieti i ol tanto d se regulan autométicamente de forma que en cada momento se ajusta el
I n SIS 5?% € (Tog.' olrlza?ont_lg :jso ven esdle:}e comtz_:)_ J%'VO reafizar UT corl1 ro arll 00€ | caudal de gases a quemar a la demanda de la camara de secado. También se
& f%n('j ades tgl' |sg veg cu :tlza Iaslcomo € las ?03 |(|jza| as (po:jejen:p 0, al pesar fas tiene en cuenta la temperatura del equipo para un mejor ajuste y eficacia en la
cantidades no utilizadas devueltas al almacenamiento desde la zona de aplicacion). incineracion de los gases.
c) Monitorizacion de los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de los datos sobre el
balance de masa de disolvente
Se registran todos los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de los datos sobre el Implantada. L di q 00 d tenimiento el cual
balance de masa de disolvente, como, por ejemplo: mplantada. L.a émpresa dispone de un equipo de mantenimiento el cua
fallos del sist de tratamiento de | de salida: ictran Ia fecha v | registra cualquier variacion en el normal funcionamiento de los equipos de
— fallos del sistema de tratamiento de los gases de salida: se registran la fechay la gestion de los gases.
duracién;
— cambios que podrian afectar al caudal de aire/gas, por ejemplo, la sustitucion de
ventiladores, poleas de transmision o motores: se registran la fecha y el tipo de cambio.
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Consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales de acuerdo con normas EN

IMPLANTADA
General

Monitorizacion. Emisiones gases residuales

Se siguen las indicaciones establecidas en la AAI. Resolucién 208/2021, de la
Direccién General de Calidad Ambiental y Recursos Hidricos,

COVT. Cualquier chimenea con una carga de COVT < 10 kg C/h EN 12619 Una vez al afio

Se siguen las indicaciones establecidas en la AAI. Resolucién 208/2021, de la

NOX. Tratamiento térmico de los gases de salida EN 14792 Una vez al afio Direccion General de Calidad Ambiental y Recursos Hidricos,

Se siguen las indicaciones establecidas en la AAI. Resolucién 208/2021, de la

CO. Tratamiento térmico de los gases de salida EN 15058 Una vez al afio Direccién General de Calidad Ambiental y Recursos Hidricos,

La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua de acuerdo con normas EN

IMPLANTADA

Monitorizacion. Emisiones al agua General

Se llevan a cabo controles rutinarios, semestrales, por parte del Ayuntamiento
de Logrofio para control de las aguas de vertido. Se consideran, entre otros
pardmetros, TSS y DQO

Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas 1SO, normas nacionales u otras
normas internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.
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Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF

Emisiones durante CDNF

IMPLANTADA

a) Implantada. Los equipos criticos son los incineradores de gases, encargados
Identificacion de equipos criticos. de la destruccion de los COVs antes de la salida de la instalacion. Estos
Se identifican los equipos criticos para la proteccién del medio ambiente («equipos equipos cuentan con multiples sensores de funcionamiento que aportan
criticos») a través de una evaluacion de riesgos. En principio esto incluye a todos los informacion de forma constante sobre el régimen de funcionamiento, de forma
equipos y sistemas mediante los que se manipulan COV (por ejemplo, el sistema de que se ajusta el caudal de gas natural, la velocidad de los gases, la temperatura
tratamiento de los gases de salida o el sistema de deteccion de fugas). de la llama de forma que el proceso de incineracion de COVs sea lo mas

eficiente posible.
b) Inspeccion, mantenimiento y monitorizacion. . o
. ) - . . Implantada. La empresa dispone de un departamento de mantenimiento el cual

Un programa estructurado para maximizar la disponibilidad y el rendimiento de los equipos | g4 perfectamente organizado, realizando tareas de mantenimiento preventivo
criticos que incluya procedimientos normalizados de trabajo y mantenimiento de de forma continua. Las paradas de los equipos estan programadas conforme a
prevencion, regular y no pr(_)gramado._Se realiza un seguimiento de Iqs perlodqs de CDCNF, | |5q registros e historicos que dispone el equipo de mantenimiento.
su duracion, sus causas Y, si fuera posible, de las emisiones durante dichos periodos.
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Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccion y almacenamiento

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

Seleccién, disefio y optimizacién de los sistemas.

Se selecciona, disefia y optimiza un sistema para los gases de salida teniendo en cuenta
pardmetros como los siguientes:

— cantidad de aire extraido;

— tipo y concentracion de disolventes en el aire extraido;
— tipo de sistema de tratamiento (especifico/centralizado);
— salud y seguridad,;

— eficiencia energética. Podria aplicarse el siguiente orden prioritario para la seleccion del
sistema:

— segregacion de los gases de salida con concentraciones de COV elevada y baja;

— técnicas para homogeneizar y aumentar la concentracion de COV [véase la MTD 16,
letras b) y ¢)];

— técnicas para la recuperacion de disolventes de los gases de salida (véase la MTD 15);
— técnicas de reduccion de COV con recuperacion de calor (véase la MTD 15);
técnicas de reduccion de COV sin recuperacion de calor (véase la MTD 15).

MTD 14.ay una IMPLANTADA
combinacion de las técnicas

bah

Implantada. Los equipos de incineracion de gases e intercambiadores de calor
se regulan automéaticamente de forma que en cada momento se ajusta el
caudal de gases a quemar a la demanda de la cdmara de secado. También se
tiene en cuenta la temperatura del equipo para un mejor ajuste y eficacia en la
incineracion de los gases.

b)

Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto de aplicacion de materiales que contengan
Cov.

Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto de aplicacién con confinamiento pleno o
parcial de las zonas de aplicacion de disolventes (por ejemplo, maquinas de revestir, maquinas
de aplicacion o cabinas de pulverizado). El aire extraido podria tratarse mediante un sistema
de tratamiento de los gases de salida.

Implantada. La extraccion de los gases cargados de COVs se realiza en las
propias camaras de secado de las lineas de barnizado, en las cuales se generan
los COVs. Desde ahi, los gases son conducidos a los equipos de incineracion.

c)

Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto en que se preparan
pinturas/recubrimientos/adhesivos/tintas.

Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto en que se preparan
pinturas/recubrimientos/adhesivos/tintas (por ejemplo, la zona de mezcla). El aire extraido
podria tratarse mediante un sistema de tratamiento de los gases de salida.

No aplica.
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Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccion y almacenamiento

MTD 14.ay una IMPLANTADA
combinacion de las técnicas

bah

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

d) Extraccion de aire de los procesos de secado/ curado. Implantada. Las camaras de secado disponen de sistemas de aspiracion que
Los hornos de curado/las secadoras estan equipados con un sistema de extraccion de aire. El conducen todos los gases generados en esta etapa a los equipos de
aire extraido podria tratarse mediante un sistema de tratamiento de los gases de salida. incineracion y recuperacion de calor.

e) Reduccién al minimo de las emisiones fugitivas y de las pérdidas de calor de los hornos/las
secadoras, bien al sellar la entrada y la salida de los hornos de curado/secadoras o al aplicar
presion subatmosférica en el secado.

La entrada y la salida de los hornos de curado/las secadoras estan selladas para minimizar las | No implantada.
emisiones fugitivas de COV vy las pérdidas de calor. El sellado puede realizarse mediante
chorros de aire o cuchillas de aire, puertas, cortinas plasticas o metalicas, rasquetas, etc. Una
alternativa es mantener los hornos/las secadoras a una presién subatmosférica.

f) Extraccion de aire de la zona de enfriamiento.

Cuando tras el secado/curado se lleva a cabo el enfriamiento del sustrato, se extrae el aire de
la zona de enfriamiento y podria tratarse mediante un sistema de tratamiento de los gases de
salida.

No implantada.

0) Extraccion de aire de los lugares de almacenamiento de materias primas, disolventes y
residuos que contengan disolventes.

Se extrae el aire de los almacenes de materias primas o de los contenedores individuales para | No implantada.
materias primas, disolventes y residuos que contengan disolventes, que podria tratarse
mediante un sistema de tratamiento de los gases de salida.

h) Extraccion de aire de las zonas de limpieza.

Se extrae el aire de las zonas en que se limpian partes de maquinas y equipos con disolventes
organicos, tanto de forma manual como automatica, y podria tratarse mediante un sistema de
tratamiento de los gases de salida.

No implantada.
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Para reducir las emisiones de COV a traves de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

Captura y recuperacién de disolventes de los gases de salida.

Condensacion.

Técnica para eliminar los compuestos organicos consistente en reducir la temperatura por
debajo de sus puntos de rocio para que los vapores se licuen. Se utilizan diferentes

refrigerantes en funcién del intervalo de temperaturas operativas necesario, como agua de
refrigeracion, agua fria (generalmente en torno a 5 °C), amoniaco o propano.

- IMPLANTADA
Una o varias

No aplica.

b)

Captura y recuperacion de disolventes de los gases de salida.
Adsorcion utilizando carb6én activo o zeolitas.

Los COV se adsorben en la superficie de carbdn activo, zeolitas o papel de fibra de carbono.
Posteriormente se desorbe el adsorbato, por ejemplo, con vapor (frecuentemente in situ), para
su reutilizacién o eliminacién y se reutiliza el adsorbente. En funcionamiento en continuo,
suelen utilizarse mas de dos adsorbentes en paralelo, uno de ellos en modo de desorcién. La
adsorcién también se aplica de manera generalizada como medida de concentracion para
aumentar la eficiencia de la oxidacion posterior.

No aplica.

c)

Captura y recuperacion de disolventes de los gases de salida.
Absorcion utilizando un liquido apropiado.

Uso de un liquido adecuado para eliminar los contaminantes de los gases de salida mediante
absorcidn, en concreto los compuestos solubles y sélidos (particulas). La recuperacién del
disolvente es posible, por ejemplo, mediante destilacion o desorcion térmica. (Respecto de la
eliminacién de particulas, véase la MTD 18).

No aplica.

d)

Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con recuperacion de
energia

Envio de los gases de salida a una instalacion de combustion.

Se envia una parte o la totalidad de los gases de salida como aire de combustion y combustible
adicional a una instalacion de combustion [incluidas instalaciones de PCCE (produccion
combinada de calor y electricidad)] utilizada para la produccion de vapor o electricidad.

Implantada. Todos los gases generados en la cdmara de secado de las lineas
de barnizado son conducidos hasta un equipo de incineracion de gases el cual
destruye los COVs, adicionalmente se realiza una recuperacion del calor de
los gases emitidos la cual se utiliza para precalentar los gases que acceden a
la cAmara de secado.
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Para reducir las emisiones de COV a traves de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con recuperacion de
energia.

Oxidacién térmica recuperativa.

Oxidacién térmica utilizando el calor de los gases residuales, por ejemplo, para precalentar los
gases de salida entrantes.

- IMPLANTADA
Una o varias

Implantada. Todos los gases generados en la cdmara de secado de las lineas
de barnizado son conducidos hasta un equipo de incineracién de gases el cual
destruye los COVs, adicionalmente se realiza una recuperacion del calor de
los gases emitidos la cual se utiliza para precalentar los gases que acceden a
la cdmara de secado.

Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con recuperacion de
energia.

Oxidacién térmica regenerativa con maltiples torres o con un distribuidor de aire giratorio sin
valvula.

Se utiliza un oxidador con mdltiples torres (tres o cinco) llenas de material ceramico. Las
torres son intercambiadores de calor, calentados alternativamente mediante gases residuales de
escape producidos por la oxidacion, y posteriormente se revierte el flujo para calentar el aire
de entrada al oxidador. El flujo se revierte periddicamente. En el distribuidor de aire giratorio
sin valvulas, el material cerdmico se encuentra en un tanque giratorio Unico dividido en
multiples secciones.

No aplica.

9)

Tratamiento térmico de los disolventes contenidos en los gases de salida con recuperacion de
energia.

Oxidacion catalitica.

Oxidacion de los COV asistida por un catalizador para reducir la temperatura de oxidacion y
el consumo de combustible. El calor de escape puede recuperarse mediante intercambiadores
de calor recuperativos o regenerativos. Para el tratamiento de los gases de salida procedentes
de la fabricacion de alambre de bobinas se utilizan temperaturas de oxidacion mas elevadas
(500-750 °C).

No aplica.

h)

Tratamiento de los disolventes contenidos en los gases de salida sin recuperacion de
disolventes o de energia.

Tratamiento bioldgico de los gases de salida.

Se eliminan las particulas de los gases de salida y estos se envian a un reactor con un sustrato
de biofiltro. El biofiltro consiste en un lecho de material orgénico (por ejemplo, turba, brezo,
compost, raices, corteza de &rbol, madera blanda y distintas combinaciones de estos
materiales) o de algun material inerte (como arcilla, carbén activo y poliuretano), donde la

No aplica.
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Para reducir las emisiones de COV a traves de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

corriente de gases de salida experimenta una oxidacidn biol6gica por la accion de
microorganismos naturalmente presentes, formandose didxido de carbono, agua, sales
inorganicas y biomasa. El biofiltro es sensible a las particulas, las temperaturas elevadas o las
grandes variaciones de los gases de salida, por ejemplo, a la temperatura de entrada o a la
concentracion de COV. Tal vez resulte necesario un aporte de nutrientes adicional.

- IMPLANTADA
Una o varias

Tratamiento de los disolventes contenidos en los gases de salida sin recuperacion de
disolventes o de energia.
Oxidacion térmica.

Oxidacion de los COV al calentar los gases de salida con aire u oxigeno por encima de su
punto de autoignicién en una cdmara de combustion y manteniéndolos a altas temperaturas el
tiempo suficiente para completar la combustion de los COV en didxido de carbono y agua.

Implantada. Esta operativa es llevada a cabo en los incineradores de las lineas
de barnizado.
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Para reducir el consumo de energia del sistema de reduccion de COV

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de COV

IMPLANTADA

Una o varias

a) Mantenimiento de la concentracion de COV enviada al sistema de tratamiento de los gases de | Implantada. Los equipos de incineracion de gases y recuperacion de calor
salida utilizando ventiladores de propulsion de frecuencia variable instalados en cada una de las lineas de barnizado disponen de multiples
Utilizar un ventilador de propulsién de frecuencia variable con sistemas de tratamiento de los | sensores que regulan el correcto y eficaz funcionamiento del equipo. Entre
gases de salida centralizados para modular las corrientes de aire de modo que se ajusten a la los parametros que se controlan esta la velocidad de los gases que entran y
salida de los equipos que podrian estar en funcionamiento. salen del equipo.

b) Concentracion interna de los disolventes contenidos en los gases de salida.

Los gases de salida se recirculan dentro del proceso (internamente) en los hornos de )
curado/secadoras o en las cabinas de pulverizado para incrementar la concentracién de COV No implantada.
de los gases de salida y aumentar la eficiencia de reduccion del sistema de tratamiento de los

gases de salida.

C) Concentracidn externa de los disolventes contenidos en los gases de salida mediante

adsorcion.

Se aumenta la concentracion de disolventes en los gases de salida mediante un flujo circular

continuado del aire de proceso de la cabina de pulverizado, que podria combinarse con los

gases de salida del horno de curado/secadora, a través de equipos de adsorcién. Estos equipos

pueden incluir: No implantada.
— un lecho de adsorcion fijo con carbon activo o zeolita;

— un lecho de adsorcion fluidizado con carbon activo;

— un adsorbedor rotor con carbén activo o zeolita;

— un tamiz molecular.

d) Técnica plénum para reducir el volumen de gases residuales
Los gases de salida de los hornos de curado/secadoras se envian a una cdmara de gran tamafio
(plénum) y se recirculan parcialmente como aire de entrada para los hornos de No implantada
curado/secadoras. El exceso de aire del plénum se envia al sistema de tratamiento de los gases
de salida. Este ciclo aumenta el contenido de COV del aire de los hornos de curado/secadoras
y reduce el volumen de gases residuales.
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del tratamiento térmico de los disolventes de los gases de salida.

Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al mismo tiempo las emisiones de CO procedentes

Emisiones a través de gases residuales. Emisiones de NOXy CO

Optimizacion de las condiciones de tratamiento térmico (disefio y funcionamiento).

Se combina un disefio adecuado de las camaras de combustion, los quemadores y el equipo o
los dispositivos conexos con la optimizacion de las condiciones de combustidn (por ejemplo,
al controlar parametros de combustion como la temperatura y el tiempo de residencia), tanto
utilizando sistemas automaticos y un mantenimiento planificado regular del sistema de
combustion siguiendo las recomendaciones del proveedor como no.

IMPLANTADA

Al menos la técnica a)

Implantada. El equipo incinerador regula de forma automatica y conforme a
parametros de eficiencia en la destruccion de COVs, parametros de
temperatura, velocidad de gases, consumo de gas, etc.

b)

Uso de quemadores de bajo NOX.

Se reduce la temperatura maxima de la Ilama de la cdmara de combustion, de modo que se
retrasa la combustion, si bien se llega a concluir, y se aumenta la transferencia de calor (mayor
emisividad de la llama). Esto se combina con un mayor tiempo de residencia para lograr la
destruccién del COV deseada.

No implantada.
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Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes de la preparacion de la superficie del sustrato, el
cortado, la aplicacion del recubrimiento y los procesos de acabado para los sectores y los procesos.

Emisiones de particulas

Cabina de pulverizado con separacion himeda (descarga de una cortina de impacto).

Se descarga una cortina de agua vertical en la pared posterior de la cabina de pulverizado que
captura las particulas de pintura del exceso de pulverizacion. La mezcla de agua y pintura se
recoge en un depdsito y se hace recircular el agua.

NO APLICA

Una o varias

No aplica. Las cabinas de pulverizado con cortina himeda no estan presenten
en la instalacion.

b)

Lavado himedo.

Se separan las particulas de pintura y de otro tipo de los gases de salida a través de sistemas de
limpieza al mezclar de manera intensiva los gases de salida con agua. [Para més informacién
sobre la eliminacion de COV, véase la MTD 15, letra c)].

No aplica. No se realiza lavado himedo.

c)

Separacion en seco del exceso de pulverizacion con material previamente revestido.

Proceso en seco de separacion del exceso de pintura pulverizada utilizando filtros de
membrana combinados con caliza como material de recubrimiento previo para evitar la
incrustacion en las membranas.

No aplica. No se realiza pulverizacion.

d)

Separacién en seco del exceso de pulverizacion mediante filtros.
Sistema de separacion mecanica, por ejemplo, utilizando cartén, tela o sinterizacion.

No aplica. No se realiza pulverizacion.

€)

Precipitador electrostatico.

En los precipitadores electrostaticos se cargan y separan las particulas bajo la influencia de un
campo eléctrico. En un precipitador electrostatico (ESP) seco, el material recogido se elimina
por medios mecénicos (por ejemplo, por agitacion, vibracion o con aire comprimido). En un
ESP himedo, se lava con un liquido adecuado, normalmente con un agente de separacion en
base agua.

No aplica.
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Para realizar un uso eficiente de la energia.

Eficiencia energética

Técnicas de gestidn. Plan de eficiencia energética.

Existe un plan de eficiencia energética como parte del SGA (véase la MTD 1) que implica
definir y calcular el consumo de energia especifico de la actividad, establecer anualmente
indicadores clave de rendimiento (por ejemplo, en MWh/tonelada de producto) y planificar
objetivos periddicos de mejora y otras medidas relacionadas. El plan esta adaptado a las
especificidades de la instalacion en lo relativo a el o los procesos llevados a cabo, los
materiales, los productos, etc.

Técnicas a) y b) y una IMPLANTADA
combinacion de ¢) a h)

Implantada. Dentro de los documentos y actividades que la empresa realiza
como cumplimiento de las exigencias del Sistema de Gestion Ambiental
basado en ISO 14001:2015, se establecen indicadores de rendimiento y
objetivos ambientales.

b)

Técnicas de gestion. Registro del balance energético

Se elabora anualmente un registro del balance energético en el que se desglosan el consumo y
la generacion de energia (incluidas las exportaciones de energia) por tipo de fuente (por
ejemplo, electricidad, combustibles fosiles, energias renovables, calor importado o
refrigeracion). Esto incluye:

i)  definicion de la frontera energética de la actividad de TSD;
ii) informacion sobre el consumo de energia en términos de energia suministrada;
iii) informacion sobre la energia exportada desde la instalacion;

iv) informacion sobre los flujos de energia (por ejemplo, diagramas Sankey o balances
energéticos) que muestre cdmo se utiliza la energia a lo largo de todo el proceso.

El registro del balance energético esta adaptado a las especificidades de la instalacion en lo
relativo a el o los procesos llevados a cabo, los materiales, etc.

Implantada. El equipo encargado de la gestion, registro y mantenimiento del
SGA realizan anualmente un balance energético, considerando los consumos
y las fuentes de energia utilizadas.

c)

Técnicas relacionadas con el proceso. Aislamiento térmico de los tanques y las tinas que
contienen liquidos enfriados o calentados y de los sistemas de combustién y de vapor.

Por ejemplo, esto podria lograrse por las siguientes vias:
— usando tanques de doble pared;
— usando tanques previamente aislados;

— aplicando un aislamiento al equipo de combustion, los distribuidores de vapor y los
conductos que contengan liquidos enfriados o calentados.

No aplica.
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Para realizar un uso eficiente de la energia.

Técnicas a) y b) y una IMPLANTADA

Eficiencia energética combinacion de c) a h)

d) Técnicas relacionadas con el proceso.

Recuperacion del calor por cogeneracién: PCCE (produccion combinada de calor y
electricidad) o PCRCE (produccion combinada de refrigeracion, calor y electricidad).

Recuperacion del calor (principalmente del sistema de vapor) para producir agua caliente o No aplica.
vapor que se utilizardn en procesos/actividades industriales. La PCRCE (también Ilamada
trigeneracion) es un sistema de cogeneracién con un enfriador por absorcién que utiliza calor
a baja temperatura para producir agua fria.

e) Técnicas relacionadas con el proceso.

Recuperacion de calor de las corrientes de gas caliente. Implantada. Los sistemas de incineracion de gases disponen de
Recuperacion de energia de las corrientes de gas caliente (por ejemplo, de las secadoras o las | intercambiadores de calor que permiten el precalentamiento de los gases de
zonas de enfriamiento), entre otras vias, mediante su recirculacién como aire de proceso entrada a las camaras de secado.

usando intercambiadores de calor, tanto durante los procesos como externamente.

f) Técnicas relacionadas con el proceso. Implantada. La regulacién del régimen de funcionamiento de los
Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de salida incineradores es automatica depende de multiples sensores instalados. Esta

. . . . iy . automatizacion permite regular la cantidad de gas que accede al equipo en
Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de salida en funcion de la necesidad. Esto P g gas g quip

incl ducir | Hlacion de aire durante el funci ient g | enimient funcion de la cantidad de COV que estan entrando al incinerador. También
incluye reducir la ventilacién de aire durante el funcionamiento en vacio o el mantenimiento. regula la velocidad de los gases en funcion de la temperatura del equipo.

0) Técnicas relacionadas con el proceso.
Recirculacion de los gases de salida de la cabina de pulverizado.

Captura y recirculacion de los gases de salida procedentes de la cabina de pulverizado en No aplica.
combinacidn con una separacion del exceso de pintura pulverizada eficiente. EI consumo de
energia es inferior que cuando se utiliza aire fresco.

h) Técnicas relacionadas con el proceso.

Circulacion optimizada de aire caliente en una cabina de curado de gran volumen utilizando
un turbulador de aire. No aplica.

Se inyecta aire en una sola parte de la cabina de curado y se distribuye utilizando un
turbulador de aire que convierte la corriente de aire laminar en la corriente turbulenta deseada.
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Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales de los procesos acuosos.

Consumo de agua y generacion de aguas residuales

Técnicas a) y una IMPLANTADA
combinacion de las demas

a) Plan de gestion del agua y auditorias hidricas.
Como parte del SGA (véase la MTD 1), se dispone de un plan de gestién del agua y auditorias
hidricas que incluyen los siguientes elementos:
— diagramas del caudal y un balance de masa de agua de la instalacion; Implantada. Dentro d?l SGA se es_table?? un plan de gestion del agua, a pesar
tablecimiento de obietivos de eficiencia hidrica: de que el proceso no implica la utilizacion de agua, se dispone de diagramas
— ¢establecimiento de objelivos de ericiencia hidrica, de flujo y se control regularmente los consumos de agua de la instalacion.
— aplicacién de técnicas de optimizacion del uso del agua (por ejemplo, control del uso del
agua, reciclado del agua y deteccién y reparacion de fugas).
Se llevan a cabo auditorias hidricas al menos una vez al afio.
b) Aclarado en cascada inverso.
Aclarado en multiples fases al hacer que el agua fluya en la direccion opuesta a las piezas de No aplica. En el proceso productivo no se emplea agua.
trabajo/el sustrato. Permite un elevado nivel de aclarado con un consumo de agua reducido.
c) Reutilizacidn o reciclado del agua.
Se reutilizan o reciclan las corrientes de agua (por ejemplo, el agua de aclarado utilizada o el
efluente _de la Ilmp!eza h_umeda), si _fuera_ necesario tras el tratamiento, utlllzando_tgcnl_qas No aplica. En el proceso productivo no se emplea agua.
como el intercambio de iones o la filtracion (véase la MTD 21). El grado de reutilizacion o
reciclado de agua esta condicionado por el balance hidrico de la instalacion, el contenido de
impurezas o las caracteristicas de las corrientes de agua.
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Emisiones al agua

Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacion y el reciclado del agua de los procesos acuosos.

S . NO APLICA
Combinacién de técnicas

a) Tratamiento previo, primario y general. Homogeneizacion.
Equilibrar los flujos y las cargas de contaminantes mediante depdsitos u otras técnicas de No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
gestion.

b) Tratamiento previo, primario y general. Neutralizacion. . . . -

. g . . No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.

Ajuste del pH de las aguas residuales a un nivel neutro (aproximadamente 7).

) Tratamiento previo, primario y general. Separacion fisica, por ejemplo, mediante cribas, No aplica. La actividad productiva no imolica procesos acuosos
tamices, desarenadores, tanques de sedimentacion primaria y separacion magnética plica. P plicap '

d) Tratamiento fisico-quimico. Adsorcion
Eliminacion de sustancias solubles (solutos) de las aguas residuales al transferirlas a la No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
superficie de particulas s6lidas sumamente porosas (generalmente carbdn activo).

e) Tratamiento fisico-quimico. Destilacion al vacio.
Eliminacion de los contaminantes mediante el tratamiento térmico de las aguas residuales a No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
una presién reducida.

) Tratamiento fisico-quimico. Precipitacién.
Conver5|_or_1 de los f:(_)ntamlnantes disueltos en compuesto,s msolubl_es al anqcljlr premp_@antes. No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
Los precipitados s6lidos que se forman se separan después por sedimentacion, flotacion o
filtracién.

0) Tratamiento fisico-quimico. Reduccion quimica.
La reduccién quimica consiste en convertir los contaminantes, mediante agentes quimicos No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
reductores, en compuestos similares, pero menos nocivos o peligrosos

h) Tratamiento fisico-quimico. Intercambio iénico.
Retencion de_c_ontamlnantes ionicos de las aguas ,re:s,lduales y su sustitucion por iones mas No aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
aceptables utilizando una resina de intercambio i6nico. Los contaminantes se retienen
temporalmente y después se liberan en un liquido de regeneracién o retrolavado.

i) Tratamiento fisico-quimico. Arrastre por vapor
Eliminacion de los contaminantes purgables de la fase acuosa por medio de una fase gaseosa | N0 aplica. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
(por ejemplo, vapor, aire o nitrégeno) gue se hace pasar a través del liquido. La eficiencia de
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Emisiones al agua

la eliminacion puede intensificarse al aumentar la temperatura o reducir la presion.

Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacion y el reciclado del agua de los procesos acuosos.

NO APLICA

Combinacion de técnicas

)

Tratamiento fisico-quimico.

Uso de microorganismos para el tratamiento de las aguas residuales (por ejemplo, tratamiento
anaerobico o aerébico).

No aplica

. La actividad productiva no implica procesos acuosos.

k)

Desbaste final. Coagulacion y floculacion.

La coagulacion y la floculacion se utilizan para separar los s6lidos en suspension de las aguas
residuales, y a menudo se realizan en etapas sucesivas. La coagulacion se efectia afiadiendo
coagulantes con cargas opuestas a las de los sélidos en suspensidn. La floculacidn es una fase
de mezclado suave que favorece las colisiones de los microfléculos, lo que genera fléculos de
mayor tamafio. Podria estimularse mediante el afiadido de polimeros.

No aplica

. La actividad productiva no implica procesos acuosos.

Desbaste final. Sedimentacion.
Separacion de particulas en suspension por sedimentacion gravitacional.

No aplica

. La actividad productiva no implica procesos acuosos.

m)

Desbaste final. Filtracion.

Separacién de los sélidos de las aguas residuales al hacerlas pasar por un medio poroso, por
ejemplo, filtracion a través de arena, nanofiltracién, microfiltracién y ultrafiltracion.

No aplica

. La actividad productiva no implica procesos acuosos.

n)

Desbaste final. Flotacion.

Separacién de las particulas solidas o liquidas de las aguas residuales uniéndolas a pequefias
burbujas de gas, por lo general de aire. Las particulas flotantes se acumulan en la superficie
del agua y se recogen con desespumadores.

No aplica

. La actividad productiva no implica procesos acuosos.
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Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacion

Gestion de residuos

Técnicas a) y b) y una de las | IMPLANTADA
técnicas c) y d)

a) Plan de gestion de residuos. Implantada. La organizacion dispone de un plan de gestion de residuos.
Se dispone de un plan de gestion de residuos como parte del SGA (véase la MTD 1) Se realiza ulna sgpla:jacgmlefectl_va de los residuos no peligrosos para
compuesto por medidas destinadas a: optimizar el reciclado de los mismos. _ _

1) reducir al minimo la generacién de residuos; Se dispone de un plar_1 de minimizacion de residuos, el c_u.':}I es rey,lsado
. . ., . . ., anualmente, estableciendo objetivos para fomentar la minimizacion de
2) optimizar la reutilizacion, la regeneracion o el reciclado de los residuos o la recuperacion | raciquos
de energia a partir de los residuos; . . L .
_g P o y ) Se dispone de gestores autorizados para la gestion de todos los residuos
3) garantizar una eliminacion de los residuos adecuada. generados en la actividad.

b) Monitorizacidn de las cantidades de residuos. Implantada. Se dispone de un registro cronolégico actualizado con todas las
Registro anual de las cantidades de residuos generadas para cada tipo de residuo. Se determina | retiradas de re5|d_uos, peligrosos 0 no. _
periodicamente (al menos una vez al afio) el contenido de disolvente de los residuos mediante | Anualmente realiza una declaracion de los mismos (DAP).
analisis o célculo.

c) Recuperacion/reciclado de disolventes.

Estas técnicas podrian incluir:

— recuperacion/reciclado de los disolventes de los residuos liquidos por filtracion o No aplica
destilacidn in situ o externamente;

— recuperacion/reciclado del contenido de disolvente de las bayetas mediante drenaje
gravitacional, escurrido o centrifugacion.

d) Técnicas especificas para los flujos de residuos.

Estas técnicas podrian incluir: Implantada. Dentro del plan de minimizacion de residuos se han establecido
. . . . . . la utilizacion de bidones y depdsitos GRG reutilizables.
— reducir el contenido de agua de los residuos, por ejemplo, al utilizar un filtro prensa para L, . . ) .
el tratamiento del lodo: Para la minimizacién del residuo “trapos contaminados” (LER 150202) se
ducir | idad ' da de lodo v de disol ilizad . lo. al reducir el emplean los servicios de una empresa especializada en el lavado y
— reducir la cantidad generada de lodo y de disolvente utilizado, por ejemplo, al reducir e recuperacion de estos materiales.
namero de ciclos de limpieza (véase la MTD 9); . . . . .,
o o ) ) La instalacién de lavadora de piezas ha permitido la reduccion del volumen
— usar c_ontenedores reutilizables, reutilizar los contenedores para otros fines o reciclar el del residuo “Disolvente liquido halogenado” (LER 140603) filtrandolo y
material de los contenedores; concentrando los sélidos en un filtro.
— enviar la caliza gastada generada por lavado en seco a un horno de cal o de cemento.
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Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emision de olores

Emision de olores

Plan de gestion de olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que
incluya todos los elementos siguientes:

— un protocolo que contenga medidas y plazos;
— un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacion con los olores
(por ejemplo, denuncias);

— un programa de prevencion y reduccion de olores disefiado con el fin de detectar su
fuente o fuentes, describir las contribuciones de estas y poner en marcha medidas de
prevencion o reduccion.

NO APLICA

General

No aplica puesto que no se prevén, ni se han confirmado molestias debidas al
olor para receptores sensibles
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