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1. ANTECEDENTES

En el mes de mayo la empresa Grafometal, S.A recibi6 de la Direcciéon General de Calidad
Ambiental, una comunicacion sobre la revisiéon de la AAI por adaptaciéon a las mejores

técnicas disponibles, que se aporta como anexo a esta solicitud (Anexo I).

A través del presente informe, Grafometal, S.A. realiza el analisis detallado de las mejores
técnicas disponibles (MTD) que le son de aplicacion, descritas en la Decision de Ejecucion
(UE) 2020/2009 de la Comisién de 22 de junio de 2020.

Nuestra empresa se encarga de la producciéon de hojas metalicas de diferentes tamanos y
espesores, barnizadas y/o litografiadas, incluyendo el paso de corte de bobinas del material
antes del barnizado y la preparacién digital previa y pruebas de color sobre metal y/o papel,

para la impresion.

Al entender que la actividad de Grafometal se encuentra afectada por la Decisién de
Ejecucién (UE) 2020/2009 de la Comisién de 22 de junio de 2020 por la que se establecen
las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la Directiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industtiales, para
el tratamiento de superficies con disolventes organicos, incluida la conservacion de la madera
y los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos, publicada el 9 de
diciembre de 2020, el propio promotor inicia el analisis detallado de las mejores técnicas
disponibles (MTD) que le son de aplicacién, para certificar que la actividad desarrollada

actualmente cumple con las determinaciones de la referida Decisién de Ejecucion.

El alcance del presente informe se limita al analisis detallado de las mejores técnicas
disponibles (MTD) en el tratamiento de supetficies con disolventes organicos que se aplican

o no se aplican en la actividad de Grafometal.
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2. CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD
e MIDI1
Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en elaborar e implantar

un sistema de gestion ambiental (SGA)

Implantaciéon y observaciones

Estado de 1a MTD 1 en Grafometal

IMPLANTADA

Actualmente Grafometal dispone de un Sistema de Gestion Ambiental (SGA). Certificado

en ISO 14001 el cual se adjunta en el Anexo 1.

e MTD?2

Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular en lo relativo

a las emisiones de COV y al consumo de energfa.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 2 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal tiene identificadas las zonas, secciones y fases del proceso que mas contribuyen
a las emisiones de COV y que tienen mayor potencial de mejora, asi como se identifican y
ponen en marcha medidas para minimizar las emisiones, realizando el seguimiento periédico
de la situacion.

Grafometal presenta anualmente un plan de gestiéon de disolventes atendiendo al Anexo IV
del real Decreto 117/2003, de 31 de marzo sobre limitacién de emisiones de compuestos
organicos volatiles debidas al uso de disolventes en determinadas actividades para demostrar
el cumplimiento de los limites de emisién que le son de aplicacién (calculo de emisiones

difusas).
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e MTD3

Para evitar o reducir el impacto ambiental de las materias primas utilizadas, la MTD consiste

en utilizar las dos técnicas descritas a continuacién.

Técnica Descripcion

a) | Utilizacion de materias | Como parte del SGA (véase la MTD 1), se evaltan de
primas con un impacto | manera sistematica los impactos ambientales adversos de
ambiental bajo los materiales utilizados (en concreto, las sustancias
cancerigenas, mutagenas o toxicas para la reproduccion y
las sustancias extremadamente preocupantes) y se
sustituyen por otros con unos impactos ambientales o
sanitarios menores o nulos, si fuera posible, teniendo en
cuenta los requisitos o las especificaciones de calidad de

los productos.

b) | Optimizacioén del uso Optimizar el uso de disolventes en el proceso a través de
de disolventes en el un plan de gestiéon [como parte del SGA (véase la MTD
proceso 1)] cuyo objetivo sea determinar y llevar a cabo las

medidas necesarias (por ejemplo, agrupar por colores u

optimizar la pulverizaciéon con aerosoles).

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 3 en Grafometal

IMPLANTADA

a) Utilizacién de materias primas con un impacto ambiental bajo

Grafometal no utiliza materias primas o disolventes que sean sustancias cancerigenas,

mutagenas, toxicas para la reproduccion o sustancias extremadamente preocupantes.
b) Optimizacion del uso de disolventes en el proceso

Grafometal analiza mensualmente la cantidad de disolvente consumido con un indicador que

tiene en su sistema de gestion.
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e MTD4
Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de COV y el impacto ambiental general de

las materias primas utilizadas, la consiste en utilizar una o varias de las técnicas.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 4 en Grafometal

IMPLANTADA

Las técnicas utilizadas en Grafometal se describen a continuacion.

a) Uso de pinturas/ recubrimientos/ barnices/tintas/ adhesivos en base disolvente con alto

contenido en solidos

Grafometal siempre que tiene que homologar diferentes referencias de barnices tiene en
cuenta la cantidad de sélidos y homologa los barnices con mayor cantidad de sélidos y una

reducida cantidad de disolvente.

¢) Uso de pinturas/ recubrimientos/ barnices/tintas/ adhesivos curados por radiacion
Grafometal usa tintas que se curan mediante radiacion UV sin que se emitan COVs.
h) Uso de sustancias que no sean COV o que sean COV de menor volatilidad.

Grafometal usa disolvente con el punto de ebullicién alto y por consiguiente una menor

velocidad de evaporacion (de esta manera se emiten menos COVs).

e MID5

Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV durante el almacenamiento y la
manipulacién de materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos, la consiste
en aplicar los principios de una buena administracion al utilizar todas las técnicas de gestion,

de almacenamiento y de bombeo y manipulacién de liquidos.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 5 en Grafometal

IMPLANTADA
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Grafometal utiliza todas las técnicas de gestion, almacenamiento y bombeo y manipulacion
de liquidos descritas en la MTD 5 que le sean aplicables, durante el almacenamiento y la

manipulacién de materiales que contengan disolventes o de materiales peligrosos.

a) Elaboracion y puesta en marcha de un plan para la prevencion y el control de las fugas y

los derrames

Grafometal dispone de una instruccion para informar a los trabajadores acerca de las
actuaciones generales en caso de fugas y derrames de productos quimicos en general

incluidos los residuos peligrosos. Esta instruccion se adjunta en el Anexo 2.
b) Sellado o recubrimiento de contenedores y zonas de almacenamiento confinadas.

Los disolventes y materiales peligrosos usados en Grafometal se almacenan en GRGs o

bidones metalicos y estos a su vez en un APQ.

¢) Reduccion al minimo del almacenamiento de materiales peligrosos en las zonas de

produccion.

En las zonas de produccion solamente se disponen de la cantidad necesaria de barnices, tintas
y disolventes para el proceso de barnizado, litografia y limpieza de Grafometal, mientras que

los volimenes mas grandes se almacenan en el APQ.

d) Técnicas para evitar las fugas y los derrames durante el bombeo.

Se utilizan bombas neumiticas para trabajar con los barnices utilizados en Grafometal.
e) Técnicas para evitar los desbordamientos durante el bombeo.

Las operaciones de bombeo estan supervisadas por los operarios de la planta.

f) Captura de vapor de COV durante la entrega de material que contenga disolvente. (No
aplica)
Los vapores desplazados y emitidos durante la descarga de barnices a las barnizadoras son

emitidos a la atmosfera.

Esta MTD no aplica a la actividad de Grafometal, debido al alto coste que supondria la

conduccién de estas emisiones al termoreactor (TRA).

g) Contenciéon de derrames o absorcion rapida al manipular materiales que contengan

disolvente

El suelo de la planta se encuentra perfectamente hormigonado y en buenas condiciones.
También se utilizan cubetos moéviles en contenedores, debajo de los grifos de barnices y

disolventes.
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e MTDG
Para reducir el consumo de materias primas y las emisiones de COV, la MTD consiste en

utilizar una o varias de las técnicas

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 6 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza las técnicas c) y e) descritas en la MTD 6.

¢) Suministro de los materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas, recubrimientos,

adhesivos o agentes de limpieza) en el punto de aplicacion utilizando un sistema cerrado.

Grafometal dispone un circuito cerrado de disolvente para limpieza (recoge los disolventes
sucios del lavado de piezas de las barnizadoras para destilarlos y producir disolventes

limpios). Es un sistema cerrado.
e) Agrupaciéon por colores.

El departamento de planificacion de Grafometal, agrupa los pedidos por barnices y colores
para lograr barnizar e imprimir la mayor cantidad de pedidos con el mismo barniz y color

para reducir el nimero de limpiezas en las maquinas.

e MID7
Para reducir el consumo de materias primas y el impacto ambiental general de los procesos

de aplicacion de recubrimientos, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas.

Implantacion y observaciones

Estado de 1a MTD 7 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza las técnicas a) y b) descritas en la MTD 7.
a) Recubrimiento con rodillo.

El barnizado e impresiéon se realiza mediante el uso de rodillos para transferir el

recubrimiento liquido sobre la hojalata en plano.



GRAFQMETAL o
' ' Revision de la AAI

b) Rodillo con rasqueta.

En Grafometal existen diferentes formatos de hojalata y algunos formatos con poco uso, por

eso utilizamos para los formatos menos comunes rodillos con rasquetas.

e MTDS8
Para reducir el consumo de energia y el impacto ambiental general de los procesos de secado/

curado, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 8 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica d) descrita en la MTD 8.
d) Curado por radiacion
Todas las maquinas de impresioén que disponemos en Grafometal son de secado UV.

Disponemos de una impresora convencional pero solo la usamos para pedidos que no se

pueden realizar con tintas UV.

e MIDY9

Para reducir las emisiones de COV derivadas de los procesos de limpieza, la MTD es
minimizar el uso de agentes de limpieza en base disolvente y utilizar una combinacién de las

técnicas descritas.

Implantacion y observaciones

Estado de 1a MTD 9 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza las técnicas d), f) y g) descritas en la MTD 9.
d) Uso de agentes de limpieza de baja volatilidad.

Se utilizan disolventes de menor volatilidad, conforme lo explicado en la MTD4.
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f) Maquinas de limpieza confinadas.

El circuito de limpieza de piezas y de recuperacion de disolventes es confinado. Los

disolventes sucios utilizados en la lavadora de piezas pasan hacia una destiladora y asi se

convierten en disolventes recuperados. Los disolventes destilados y limpios se colocan de

nuevo en la lavadora.

g) Purgado con recuperacion del disolvente.

Grafometal reutiliza el disolvente recuperado para la limpieza de piezas de la lavadora.

e MTD 10

La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas de COV al realizar, al menos una

vez al afio, un balance de masa de disolvente de las entradas y salidas de disolventes de la

instalacion, segun lo previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VII de la Directiva

2010/75/UE, y reducir al minimo la incertidumbre de los datos sobre el balance de masa de

disolvente al utilizar todas las técnicas descritas.

Técnica Descripcion

a) | Identificacion y | Esto implica: — identificar y documentar las entradas y salidas de
cuantificacion integras de las | disolventes (por ejemplo, emisiones a través de gases residuales,
entradas y  salidas  de | emisiones desde cada fuente de emisiones fugitivas o salida de
disolventes pertinentes, | disolventes a través de los residuos); —cuantificar de manera
incluida la  incertidumbre | justificada cada entrada y salida de disolventes pertinente y registrar
conexa la metodologfa empleada (por ejemplo, medicion, calculo utilizando

factores de emisién o estimaciéon en funciéon de parametros
operacionales); identificar las principales fuentes de
incertidumbre de la cuantificacion anteriormente sefalada y
adoptar medidas correctoras para reducir la incertidumbre; —
actualizar periédicamente los datos sobre la entrada y la salida de
disolventes.

b) | Puesta en marcha de un | Un sistema de monitorizacién de disolventes tiene como objetivo
sistema de monitorizacién de | realizar un control tanto de las cantidades de disolvente utilizadas
disolventes como de las no utilizadas (por ejemplo, al pesar las cantidades no

utilizadas devueltas al almacenamiento desde la zona de aplicacion).
¢) | Monitorizacion ~ de  los | Se registran todos los cambios que podrian afectar a la

cambios que podrian afectar a
la incertidumbre de los datos
sobre el balance de masa de
disolvente

incertidumbre de los datos sobre el balance de masa de disolvente,
como por ejemplo: — fallos del sistema de tratamiento de los gases
de salida: se registran la fecha y la duracién; —cambios que podrian
afectar al caudal de aire/gas, por ejemplo, la sustitucion de
ventiladores, poleas de transmisién o motores: se registran la fecha
y el tipo de cambio.
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Aplicabilidad
El grado de detalle del balance de masa de disolvente dependera de las caracteristicas, las
dimensiones y el nivel de complejidad de la instalacién y de los diversos impactos ambientales

que pueda tener, asi como del tipo y la cantidad de los materiales usados.

Implantacion y observaciones

Estado de 1a MTD 10 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza todas las técnicas descritas en la MTD 10.

a) Identificacion y cuantificacion integras de las entradas y salidas de disolventes pertinentes,

incluida la incertidumbre conexa.

Grafometal calcula anualmente el consumo de disolventes empleados en la actividad,
teniendo en cuenta el disolvente puro y también el disolvente contenido en mezclas que se
emplea tanto en el proceso productivo como en la limpieza de equipos. También se conoces
a través del estudio de emisiones difusas de la planta, las salidas se disolventes a través de las

emisiones. Estos datos se presentan ante la Direccion General de Calidad Ambiental.
b) Puesta en marcha de un sistema de monitorizacion de disolventes.

Se controlan las cantidades de disolventes utilizadas en produccion y en el lavado de piezas,
asi como las cantidades de disolventes recuperadas por destilacion y devueltas al proceso. De
la misma manera, se conocen las cantidades de disolventes derivadas a los incineradores y

TRA vy las cantidades de residuos de disolvente generados.

¢) Monitorizaciéon de los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de los datos sobre

el balance de masa de disolvente.

Se registran y se monitorizan todos los cambios que afectan al balance de masas del

disolvente, como, por ejemplo:

- Cambios en los disolventes utilizados.
- Cambios en la maquinaria y en los procesos que afectan la emision, la captacion, la
circulacién y la reducciéon de los COV.

- Fallos en los incineradores y TRA
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e MTD 11

La consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia que
se indica a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la
es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la

obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 11 en Grafometal

IMPLANTADA

Conforme determina su Autorizaciéon Ambiental Integrada, Grafometal monitoriza las
emisiones de gases residuales (COVs, NOX y CO) de su instalacion conforme detalla la
MTD 11.

Respecto a las PST, el proceso de Grafometal no emite particulas. La actividad de Grafometal
no consta en los sectores y fuentes descritos en la MTD 11, ni tampoco en técnicas descritas
enla MTD 18 o en los sectores y los procesos enumerados en el Cuadro 2 (NEA-MTD para

las emisiones de particulas a través de gases residuales).

e MTD 12

La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se
indica a continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD
es utilizar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la

obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 12 en Grafometal

IMPLANTADA

Conforme determina su Autorizacion Ambiental Integrada, Grafometal monitoriza las
emisiones al agua (pH, Sélidos en suspensién, DQO, Conductividad, Cadmio y Niquel) de

su instalacién conforme detalla la MTD 12.

Respecto a la Ecotoxicidad, si no se modifican las materias primas utilizados en el proceso

productivo de Grafometal no hay que medir este parametro.
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e MTD 13

Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF y las emisiones durante CDCNF, la

MTD consiste en utilizar las dos técnicas descritas.

Técnica

Descripcion

a) | Identificaciéon de equipos
criticos

Se identifican los equipos criticos para la proteccion del medio
ambiente («equipos criticos») a través de una evaluacion de riesgos.
En principio esto incluye a todos los equipos y sistemas mediante
los que se manipulan COV (por ejemplo, el sistema de tratamiento
de los gases de salida o el sistema de deteccion de fugas).

b) | Inspeccién, mantenimiento y
monitorizacion

Un programa estructurado para maximizar la disponibilidad y el
rendimiento de los equipos criticos que incluya procedimientos
normalizados de trabajo y mantenimiento de prevencion, regular y
no programado. Se realiza un seguimiento de los periodos de
CDCN, su duracion, sus causas y, si fuera posible, de las emisiones
durante dichos periodos.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 13 en Grafometal

IMPLANTADA

a) Identificacién de equipos criticos.

Grafometal tiene identificados todos los equipos y sistemas criticos para la proteccion del

medio ambiente en los que se utilizan COV. Esta identificacion desciende de la optimizacion

del control operacional de su proceso productivo y de estudios medioambientales especificos

realizados como, por ejemplo, El estudio de emisiones difusas y un Analisis de Riesgos

Ambientales.

b) Inspecciéon, mantenimiento y monitorizacion

Grafometal dispone de procedimiento normalizado de trabajo para todos los equipos y

procesos de la planta, incluidos los criticos para la proteccién al medio ambiente, en el que

se determinan las medidas de mantenimiento, prevencion y actuaciéon ante CDCNFE.
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e MTD 14

Para reducir las emisiones de COV procedentes de las zonas de produccién vy
almacenamiento, la MTD consiste en utilizar la técnica a) y una combinacion adecuada de las

demas técnicas descritas.

Implantaciéon y observaciones

Estado de 1a M'TD 14 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica a) y las técnicas b), d), ) y h) descritas en la MTD 14.
a) Seleccion, disefo y optimizacién de los sistemas.

Teniendo en cuenta todos los parametros indicados, Grafometal tiene implantado un
oxidador térmico regenerativo (TRA e incineradores) para el tratamiento de las emisiones de
COV.

b) Extracciéon de aire lo mas cerca posible del punto de aplicacién de materiales que

contengan COV.

La extraccion de aire con COV se realiza lo mas cerca posible del punto de secado de las
barnizadoras que utilizan barnices con disolventes que emiten COV. El sistema esta

confinado y el aire extraido se envia al incinerador.
d) Extraccién de aire de los procesos de secado/ curado.

La extraccién de aire con COV se realiza lo mas cerca posible del punto de secado de las

barnizadoras. El sistema esta confinado y el aire extraido se envia al incinerador.

e) Reduccion al minimo de las emisiones fugitivas y de las pérdidas de calor de los hornos/las
secadoras, bien al sellar la entrada y la salida de los hornos de curado/secadoras o al aplicar

presion subatmosférica en el secado.
h) Extraccion de aire de las zonas de limpieza

La lavadora de piezas es estanca durante su funcionamiento, de manera que en el proceso de
limpieza esta cerrada herméticamente. Cuando finaliza este proceso, se procede a aspirar los

vapores durante 5 minutos, enviandolos a la atmosfera.

Posteriormente, se abre la puerta de la lavadora. En ese momento se emiten emisiones

difusas.
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e MTD 15

Para reducir las emisiones de COV a través de los gases residuales y aumentar la eficiencia

en el uso de los recursos, la consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas.

Implantaciéon y observaciones

Estado de 1a MTD 15 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica f) descrita en la MTD 15.

f) Oxidacion térmica regenerativa con multiples torres o con un distribuidor de aire giratorio

sin valvula.

Grafometal utiliza la oxidacion térmica regenerativa (RTO) para el tratamiento de los gases

de salida con disolventes. Estas maquinas cumplen con la descripcion de la MTD.

Para los sistemas de tratamiento recogidos en esta MTD, los niveles de emision asociados
(NEA-MTD) figuran en los cuadros 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 y 35 de las conclusiones
MTD.

En el caso de Grafometal, le seran de aplicaciéon los NEA-MTD del cuadro 24.
Cuadro 24

NEA-MTD para las emisiones de COV a través de gases residuales procedentes del recubrimiento y la
impresion de envases metilicos

i et NEA-MTD
ool T {Media diaria o media a lo largo del periodo de muestreo)
COVT mg C/Nm’ 1-20 ()

(*) En el caso de las instalaciones que utilizan la MTD 16, letra c), en combinacién con una técnica de tratamiento de los gases
de salida, se aplica un NEA-MTD adicional de menos de 50 mg C/Nm3 para los gases residuales del concentrador.

La monitorizacién asociada se indica en la MTD 11.

Grafometal cumple con los NEA-MTD del cuadro 24, en el que se determinan los valores
asociados a las emisiones de COV a través de gases residuales precedentes del recubrimiento
e impresion. Este requisito también viene recogido en la Autorizacion Ambiental Integrada
(AAI).
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e MTD 16

Para reducir el consumo de energfa del sistema de reducciéon de COV, la MTD consiste en

utilizar una o varias de las técnicas descritas.

Implantacion y observaciones

Estado de 1a MTD 16 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica a) descrita en la MTD 16.

a) Mantenimiento de la concentraciéon de COV enviada al sistema de tratamiento de los gases

de salida utilizando ventiladores de propulsioén de frecuencia variable.

Se dispone de un sistema de gestion y control con ventiladores de propulsion de frecuencia

variable que determina los gases de salida con COV vuelven a reintroducirse a los equipos.

e MTD 17

Para reducir las emisiones de NOX a través de los gases residuales y limitar al mismo tiempo
las emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico de los disolventes de los gases de

salida, la MTD es utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 17 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica a) descrita en la MTD 17.
a) Optimizacién de las condiciones de tratamiento térmico (disefio y funcionamiento).

La RTO utilizada combina un disefio adecuado de las cimaras de combustién, los
quemadores y los equipos conexos. Se trata de un sistema automatico que dispone de un

mantenimiento planificado regular del sistema de combustion.
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Cuadro 1

NEA-MTD para las emisiones de NOX a través de gases residuales y nivel de emision indicativo para las
emisiones de CO a través de gases residuales procedentes del tratamiento térmico de los gases de salida

NEA-MTID (Y Nivel de emision indicativo (%)
Parimetro Unidad (Media diaria o media a lo largo del {(Media diaria o media alo largo del periodo
periodo de muestreo) de muestreo)
NOx 20-130 (3 Sin nivel indicativo
mg/Nm’
Cco Ningtin NEA-MTD 20-150

(*) El NEA-MTD vy el nivel indicativo no se aplican en los casos en que los gases de salida se envien a una instalacion de
combustion.

(*) Es posible que el NEA-MTD no se aplique en los casos en que en los gases de salida haya compuestos que contengan
nitrégeno [por ejemplo, DMF o NMP (N-metilpirrolidona)).

La monitorizacidén asociada se indica en la MTD 11.

Respecto a las determinaciones de la tabla anterior, la Autorizaciéon Ambiental Integrada de

Grafometal tendra en cuenta estos niveles de emisidn.

e MTD 18

Para reducir las emisiones de particulas a través de gases residuales procedentes de la
preparacion de la superficie del sustrato, el cortado, la aplicaciéon del recubrimiento y los
procesos de acabado para los sectores y los procesos enumerados en el cuadro 2, la MTD es

utilizar una o varias de las técnicas descritas.

Implantacién y obsetrvaciones

Estado de 1a M'TD 18 en Grafometal

NO APLICA

La actividad de Grafometal no consta en las técnicas descritas en la MTD 18 ni tampoco en
los sectores y los procesos enumerados en el Cuadro 2 (NEA-MTD para las emisiones de

particulas a través de gases residuales).
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e MTD 19

Para realizar un uso eficiente de la energfa, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) y b) y

una combinacion apropiada de las técnicas c) a h) descritas.

Implantaciéon y observaciones

Estado de 1a M'TD 19 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica a) y b) y la técnica f) descritas en la MTD 19.
a) Plan de eficiencia energética.

Grafometal dispone de un plan de eficiencia energética como parte del SGA, con los
indicadores clave de rendimiento y se planifican objetivos periédicos de mejora y otras

medidas relacionadas.
b) Registro del balance energético.

También se desglosan los consumos y la generaciéon de energfa por tipo de fuentes

(electricidad, energfa renovable,..).
f) Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de salida.

Se dispone de un sistema de gestion y control con ventiladores de propulsiéon de frecuencia
variable. La actividad de estos ventiladores se ajusta al funcionamiento de las maquinas
vinculadas all sistema de distribuciéon de vapores (barnizadoras) y a la necesidad de

tratamiento de gases de salida en la RTO.

e MTD 20

Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales de los procesos acuosos
(por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies o lavado humedo), la MTD

es utilizar la técnica a) y una combinacién apropiada de las demas técnicas descritas.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 20 en Grafometal

PARCIALMENTE IMPLANTADA

Grafometal utiliza la técnica a) descrita en la MTD 20.
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a) Plan de gestioén del agua y auditorfas hidricas.

Grafometal dispone de un plan de gestion del agua como parte del SGA (indicadores,

deteccion y reparacion de fugas,..) pero no se realizan auditorias hidricas.

¢) Reutilizacién o reciclado del agua.

Esta MTD no aplica a la actividad de Grafometal, debido al alto coste que supondria la

reutilizacién o reciclaje del agua.

e MTD 21

Para reducir las emisiones al agua o facilitar la reutilizacién y el reciclado del agua de los

procesos acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de superficies o lavado

himedo), la MTD es utilizar una combinacion de las técnicas descritas.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 21 en Grafometal

NO APLICA

Grafometal no utiliza ninguna técnica descrita en la MTD 21, debido al alto coste que

supondria la reutilizacion o reciclaje del agua.

e MTD 22

Para reducir la cantidad de residuos enviados para su eliminacién, la MTD consiste en utilizar

las técnicas a) y b) y una de las técnicas c) y d) descritas a continuacién.

Técnica

Descripcion

)

Plan de gestion de residuos

Se dispone de un plan de gestién de residuos como parte del SGA
(véase la MTD 1) compuesto por medidas destinadas a: 1) reducir
al minimo la generacién de residuos; 2) optimizar la reutilizacion, la
regeneracion o el reciclado de los residuos o la recuperacion de
energia a partir de los residuos; y 3) garantizar una eliminacioén de
los residuos adecuada.

b)

Monitorizacién de las
cantidades de residuos

Registro anual de las cantidades de residuos generadas para cada
tipo de residuo. Se determina peridédicamente (al menos una vez al
afio) el contenido de disolvente de los residuos mediante analisis o
calculo.

Recuperacion/reciclado  de
disolventes

Estas técnicas podtian incluir: — recuperacion/reciclado de los
disolventes de los residuos liquidos por filtracién o destilacion in
situ 0 externamente; — recuperacion/reciclado del contenido de
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disolvente de las bayetas mediante drenaje gravitacional, escurrido
o centrifugacion.

J

Técnicas especificas para los
flujos de residuos

Estas técnicas podrian incluir: — reducir el contenido de agua de
los residuos, por ejemplo, al utilizar un filtro prensa para el
tratamiento del lodo; —treducir la cantidad generada de lodo y de
disolvente utilizado, por ejemplo, al reducir el nimero de ciclos de
limpieza (véase la MTD 9); — usar contenedores reutilizables,
reutilizar los contenedores para otros fines o reciclar el material de
los contenedores; — enviar la caliza gastada generada por lavado
en seco a un horno de cal o de cemento.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 22 en Grafometal

IMPLANTADA

Grafometal utiliza todas las técnicas descritas en la MTD 22.

a) Plan de gestion de residuos.

Grafometal acta en sus procesos para priorizar la prevencion en la generacion de residuos,

la preparacion para la reutilizacion y el reciclaje.

Los residuos son adecuadamente almacenados y gestionados pro transportistas y gestores

autorizados como se informa en la Declaracion Anual de Productores (DAP).

b) Monitorizacién de las cantidades de residuos.

Se registran todas las cantidades anuales de todos los residuos generados en la planta.

¢) Recuperacion/reciclado de disolventes

Grafometal dispone de una destiladora que recupera los disolventes generados en la limpieza

de piezas de las barnizadoras. El residuos generado de la destilacién es parte de disolvente

mas los restos de barniz que portaba el disolvente sucio.

d) Técnicas especificas para los flujos de residuos

Grafometal optimiza la generacion de residuos destilando los disolventes sucios y también

se usan contenedores reutilizables para distintos fines.
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e MTD 23

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emisiéon de olores, la MTD consiste en
establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestion de olores como parte del

sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1).

Aplicabilidad
Esta MTD solo es aplicable en los casos en que se prevén o se han confirmado molestias

debidas al olor para receptores sensibles.

Implantacién y observaciones

Estado de 1a MTD 23 en Grafometal

NO APLICA

Para la actividad de Grafometal no se prevén ni se han confirmado molestias debidas al olor

para receptores sensibles.
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3. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD PARA OTRAS ACTIVIDADES

Los siguientes apartados de la Decision de Ejecucion (UE) 2020/2009 de la Comision de 22

de junio de 2020 tratan de las conclusiones sobre las MTD para actividades especificas que

no se lleven a cabo en la planta de Grafometal, a saber:

ACTIVIDAD RELA(%'{)I; ADAS
Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de vehiculos MTD 24
Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de embarcaciones y yates MTD 25
Conclusiones sobre las MTD para el recubrimiento de aeronaves MTD 26
Conclusiones sobre las MTD para la fabricacion de alambre de bobinas MTD 27
Conclusiones sobre las MTD para la impresion en offset de bobinas por secado con calor MTD 28
Conclusiones sobre las MTD para el rotograbado de publicaciones MTD 29

Conclusiones sobre las MTD para la conservacion de la madera y los productos derivados

de la madera con productos quimicos.

MTD 30 a MTD 53

En este sentido dichas conclusiones no aplican a la actividad de Gratometal.

Estado de las MTD 24 a 53 en

Grafometal

NO APLICA

En Agoncillo, a 13 de Noviembre del 2024
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