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1. INTRODUCCION A LA MEMORIA

1.1. IDENTIFICACION

A.- Datos de la empresa:
Razén Social: EVIOSYS EMBALAJES ESPANA S.A.
Direccion: Avenida Reyes Catélicos (Pg Ind Los Pinos), 168
CIF: A-30015192
Teléfono: 941142323

B.- Datos del Centro de Trabajo:

Direccion Camino del Cristo, 7, 26559 Aldeanueva de Ebro, La Rioja
Teléfono: 941142323

Codigo CNAE-93 Revl: 25.92 Fabricacidon de envases y embalajes ligeros.

Epigrafe IPPC: 10.1 «Instalaciones para el tratamiento de superficies de materiales, de
objetos o productos con utilizacién de disolventes organicos, en particular para
aprestarlos, estamparlos, revestirlos y desengrasarlos, impermeabilizarlos, pegarlos,
enlacarlos, limpiarlos o impregnarlos, con una capacidad de consumo de mas de 150 Kg.
De disolvente por hora o mas de 200 toneladas/afio».

Maxima capacidad de produccién estimada de la instalacion: 1.4000 millones de
envases.

Eviosys Embalajes Espafia SA es una empresa con experiencia de 200 anos en la industria del
envasado con la innovacidn y la sostenibilidad como pilar de la marca. dedicada a la fabricacién
de envases metalicos. La historia de Eviosys incluye los conocimientos adquiridos de Mivisa,
CarnaudMetalbox y Crown Holdings Incorporated.

Disponen de una gran variedad de productos con disefios Unicos y utilizando la dltima
tecnologia para proteger siempre el contenido de los mismos.

Se fabrican latas para alimentos de gran calidad, que permiten que los nutrientes de su
producto se mantengan intactos. Abarcan una gran variedad de mercados utilizando tecnologia
innovadora para crear envases emblematicos que serdn una parte integral del éxito de la marca
de los clientes. Ademas, se trabaja constantemente para reducir el espesor de las latas —
ahorrando recursos, a la vez que se mantienen sélidas vy fiables.

En cuanto a los materiales, proporcionan los maximos niveles de rendimiento, seguridad e
higiene, con un claro compromiso de preservar el medioambiente y crear una economia
circular. Se producen latas de acero y aluminio de varios tamafios y formas, asi como tapas abre
facil y peel-off gracias a la tecnologia PeelSeam™. Los productos combinan la comodidad de la
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tecnologia abre facil con disefos llamativos para ayudar a que las marcas de sus clientes
destaquen.

Asimismo, se fabrican latas para aerosoles disefiadas para garantizar que la presién se
mantenga dentro del bote, optimizando al mismo tiempo la eficiencia de la cadena de
suministro (opciones estandar y BICAN® para mejorar el rendimiento de cualquier tipo de
producto).

Ahora, los clientes de Eviosys disfrutan de las ventajas del alcance y el impulso de un grupo
mundial lider en la industria del envasado, con la capacidad de respuesta y la flexibilidad de un
proveedor local.

Actualmente la fabrica de Aldeanueva del Ebro dispone de la certificacion de Calidad segun la
Norma ISO 9001:2015 y de un Sistema de Gestion Medioambiental segun la Norma ISO
14001:2015, asi como certificacidon de higiene alimentaria BRCGS-Packaging.

1.2. ANTECEDENTES

La planta de EVIOSYS EMBALAJES ESPANA SA. en Aldeanueva de Ebro cuya actividad econémica
principal es la fabricacién de envases metalicos, actividad incluida en al ambito de aplicacion
de:

= Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 24 de noviembre de
2010, sobre las emisiones industriales (prevencién y control integrados de la
contaminacion).

= Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto
refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion.

= Ley 6/2017, de 8 de mayo, de Proteccion del Medio Ambiente de la Comunidad
Auténoma de La Rioja

Este establecimiento industrial dispone de Autorizacion Ambiental desde marzo de 2008,
concedido por la Direccién General de Calidad Ambiental de la Junta de L Rioja mediante
“Resolucién n? 122, de 26 de marzo de 2008, del Director General de Calidad Ambiental, por la
gue se concede la autorizacidon ambiental integrada de la instalacion de fabricacidon de envases
en el término municipal de Aldeanueva de Ebro, promovida por Mivisa Envases S.A.U. Expte.
I.P.P.C. 53 /AAI 12-2007."

Después de la concesiéon de la Autorizacion Ambiental, ésta ha sufrido las siguientes
modificaciones:

v" Resolucidn n2 218, de 17 de abril de 2009, del Director General de Calidad Ambiental,
por la que se modifica la autorizacién ambiental integrada de la instalaciéon de
fabricacidon de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro promovida por
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Mivisa Envases S.A.U. concedida mediante Resolucion n2 122, de 26 de marzo de 2008,
del Director General de Calidad Ambiental.

Resolucién n2 155, de 29 de marzo de 2010, del Director General de Calidad Ambiental y
Agua, por la que se concede nueva autorizacién ambiental integrada de la instalacion de
fabricaciéon de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro, promovida por
Mivisa Envases, S.A.U.

Resolucién n2 325, de 15 de junio de 2011, del Director General de Calidad Ambiental y
Agua, por la que se modifica la autorizacién ambiental integrada de la instalacion de
fabricacion de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro, promovido por
Mivisa Envases S.A.U. concedida mediante Resolucidon n2 155, de 29 de marzo de 2010,
del Director General de Calidad Ambiental y Agua

Resolucion n? 401, de 19 de diciembre de 2013, del Director General de Calidad
Ambiental, por la que se modifica la autorizacién ambiental integrada de la instalacién
de fabricacion de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro, concedida
mediante Resolucidén n? 155, de 29 de marzo de 2010, del Director General de Calidad
Ambiental y Agua. (IPPC 053/AAl 14-2013)

Resolucién 187/2016, de 15 de julio, de la Direccién General de Calidad Ambiental y
Agua, por la que se modifica la autorizacion ambiental integrada de la instalacién de
fabricacion de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro, concedida
mediante Resolucién 155, de 29 de marzo de 2010, del Director General de Calidad
Ambiental y Agua (ExpedientelPPC53/AAI10-2015)

Resolucién 18/2019, de 14 de octubre, de la Direccién General de Calidad Ambiental y
Recursos Hidricos, por la que se modifica la autorizacién ambiental integrada de la
instalacion de fabricacidon de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro
(Expediente IPPC 53 / AAI 07-2019)

Resoluciéon de 19 de octubre de 2020, de la Direccién General de Calidad Ambiental y
Recursos Hidricos, por la que se modifica la autorizacién ambiental integrada de la
instalacion de fabricacién de envases en el término municipal de Aldeanueva de Ebro.
Expediente: IPPC 53/AAIl 26-2020

Resolucién 27/2022, de 25 de enero, de la Direccion General de Calidad Ambiental y
Recursos Hidricos, por la que se modifica la denominacion de la Autorizacion Ambiental
Integrada de la instalacion de fabricacién de envases en el término municipal de Arnedo.
(expediente IPPC 53 / AAI 01-2022)

Correccidn de error en la Resolucion 27/2022, de 25 de enero, de la Direccion General
de Calidad Ambiental y Recursos Hidricos, por la que se modifica la denominacion de la
Autorizaciéon Ambiental Integrada de la instalacion de fabricacion de envases en el
término municipal de Arnedo (expediente IPPC 53/AAI 01-2022)
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1.3. OBJETO

El objeto del presente documento es llevar a cabo la “ADAPTACION A LAS MTD PARA EL
TRATAMIENTO DE SUPERFICIES CON DISOLVENTES ORGANICOS, INCLUIDA LA CONSERVACION
DE LA MADERA Y LOS PRODUCTOS DERIVADOS DE LA MADERA UTILIZANDO PRODUCTOS
QUIMICOS” por el que el titular de la autorizacién ambiental integrada.

2. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO E INSTALACIONES

La actividad econdmica principal de EVIOSYS, es la fabricacién de envases metdlicos para
alimentacion.

El proceso de fabricacién de envases se puede dividir en dos partes:
1. Corte de hojalata
2. Barnizado de las hojas de hojalata
3. Fabricacidon de envases

3. MEJORES TECNOLOGIAS DISPONIBLES Y GRADO DE APLICACION

3.1. INTRODUCCION

A lo largo del presente apartado se dara contestacién a la necesidad de analizar de forma
detallada todas las MTD que figuran en el documento de conclusiones sobre las MTD y que
resultan de aplicacion a la instalacion, sefialando cuales y en qué grado, se encuentran
implantadas.

En concreto, se estudia la aplicabilidad y grado de implantaciéon de las MTD que figuran en la
DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de junio de 2020 por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD), con arreglo a la
Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales,
para el tratamiento de superficies con disolventes organicos, incluida la conservacion de la
madera y los productos derivados de la madera utilizando productos quimicos.

Para ello se subdividird el presente apartado en un total de 10 subapartados, que
corresponderan respectivamente a las MTDs aplicables para cada uno de los vectores que
conforman la gestion ambiental de nuestra instalacién.

v Sistemas de gestién ambiental: MTD1
v' Comportamiento ambiental global: MTD2
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Seleccion de las materias primas: MTD 3 y MTD4

Almacenamiento y manipulacion de materias primas: MTD5
Distribucion de materias primas: MTD6

Aplicacion de recubrimientos: MTD7

Secado/curado: MTDS8

Limpieza: MTD9

Monitorizacién: MTD10, MTD11 y MTD12.

Emisiones durante CDCNF: MTD13

Emisiones a través de gases residuales: MTD14, MTD15, MTD16. MTD17 y MTD18
Eficiencia energética: MTD19

Consumo de agua y generacion de aguas residuales: MTD20.

Emisiones al agua: MTD21

Gestion de residuos. MTD 22

Emision de olores: MTD23

Emisiones de COVs y consumo de energia y de materias primas: MTD 24

AN N NN YN N N N NN N Y N N

Cada subapartado contara con una tabla donde figuraran las MTDs correspondientes, asi como
los elementos que la componen, su grado de implantacion, las condiciones de aplicacién de la
MTD vy las observaciones correspondientes.

En caso de que una MTD indique que han de cumplirse todos los elementos que se indican
Unicamente se considerara IMPLANTADA cuando todos los elementos figuren como
IMPLANTADOS. En caso de que parte de sus elementos se encuentren NO IMPLANTADOS, dicha
MTD figurara como NO IMPLANTADA.

Por el contrario, si la MTD indica que han de cumplirse uno o varios de los elementos que la
componen, o una combinacién adecuada de los elementos, dicha MTD figurara como
IMPLANTADA también en los casos en los cuales no todos sus elementos figuren como
IMPLANTADOS.

Para mejorar la comprensién de la presente memoria, en la siguiente tabla se indica a modo de
resumen el grado de implantacién de cada MTD. En los apartados posteriores se presenta un
analisis pormenorizado de la aplicacién y grado de implantaciéon de cada MTD, asi como de los
elementos que la componen.

GRADO DE
MEJORES TECNICAS DISPONIBLES IMPLANTACION
Para mejorar el comportamiento ambiental global, la
Slstemas‘de gestion MTD1 MTD co'nIS|ste er'1 elaborar e |mp|§ntar un sistema de IMPLANTADA
ambiental: gestion ambiental (SGA) que incluya todos los
elementos citados
Comportamiento Mejorar el comportamiento ambiental global de la
ambiental global: MTD2 instalacion, en particular en lo relativo a las emisiones IMPLANTADA
MTD2 de COV y al consumo de energia.
Seleccién de las MTD3 Para evitar o reducir el impacto ambiental de las IMPLANTADA
materias primas utilizadas, la MTD consiste en utilizar
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GRADO DE
IMPLANTACION

materias primas:

: las dos técnicas descritas

MTD4

Para reducir el uso de disolventes, las emisiones de
COV y el impacto ambiental general de las materias
primas utilizadas, la consiste en utilizar una o varias de
las técnicas descritas

IMPLANTADA

Almacenamiento y
manipulacion de
materias primas:

MTD5

Para evitar o reducir las emisiones fugitivas de COV
durante el almacenamiento y la manipulacion de
materiales que contengan disolventes o de materiales
peligrosos, la consiste en aplicar los principios de una
buena administracion al utilizar todas las técnicas
descritas

IMPLANTADA

Distribucién de
materias primas:

MTD6

Para reducir el consumo de materias primas y las
emisiones de COV, la MTD consiste en utilizar una o
varias de las técnicas descritas

IMPLANTADA

Aplicacion de
recubrimientos:

MTD7

Para reducir el consumo de materias primas y el
impacto ambiental general de los procesos de
aplicacion de recubrimientos, la MTD consiste en
utilizar una o varias de las técnicas descritas

IMPLANTADA

Secado/curado:

MTD8

Para reducir el consumo de energia y el impacto
ambiental general de los procesos de secado/ curado,
la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas

descritas

IMPLANTADA

Limpieza:

MTD9

Para reducir las emisiones de COV derivadas de los
procesos de limpieza, la MTD es minimizar el uso de
agentes de limpieza en base disolvente y utilizar una

combinacidn de las técnicas descritas

IMPLANTADA

Monitorizacion:

MTD10

La MTD es monitorizar las emisiones totales y fugitivas
de COV al realizar, al menos una vez al afio, un
balance de masa de disolvente de las entradas y
salidas de disolventes de la instalacién, segun lo
previsto en la parte 7, punto 2, del anexo VIl de la
Directiva 2010/75/UE, y reducir al minimo la
incertidumbre de los datos sobre el balance de masa
de disolvente al utilizar todas las técnicas descritas

IMPLANTADA

MTD11

La consiste en monitorizar las emisiones de gases
residuales al menos con la frecuencia que se indica a
continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se
dispone de normas EN, la es utilizar normas ISO,
normas nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica
equivalente

IMPLANTADA

MTD12

La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua
al menos con la frecuencia que se indica a
continuacién y de acuerdo con normas EN. Si no se

IMPLANTADA
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GRADO DE

dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas ISO,

normas nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencidn de datos de calidad cientifica
equivalente

IMPLANTACION

Emisiones durante
CDNF:

MTD13

Para reducir la frecuencia con que se producen CDCNF
y las emisiones durante CDCNF, la MTD consiste en
utilizar las dos técnicas descritas

IMPLANTADA

Emisiones a través
de gases residuales:

MTD14

Para reducir las emisiones de COV procedentes de las
zonas de produccién y almacenamiento, la MTD
consiste en utilizar la técnica a) y una combinacién
adecuada de las demas técnicas descritas

IMPLANTADA

MTD15

Para reducir las emisiones de COV a través de los
gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de
los recursos, la consiste en utilizar una o varias de las

técnicas descritas

IMPLANTADA

MTD16

Para reducir el consumo de energia del sistema de
reduccién de COV, la MTD consiste en utilizar una o
varias de las técnicas descritas

IMPLANTADA

MTD17

Para reducir las emisiones de NOX a través de los
gases residuales y limitar al mismo tiempo las
emisiones de CO procedentes del tratamiento térmico
de los disolventes de los gases de salida, la MTD es
utilizar la técnica a) o las dos técnicas descritas

IMPLANTADA

MTD18

Para reducir las emisiones de particulas a través de
gases residuales procedentes de la preparacién de la
superficie del sustrato, el cortado, la aplicacion del
recubrimiento y los procesos de acabado para los
sectores y los procesos enumerados en el cuadro 2, la
MTD es utilizar una o varias de las técnicas descritas

NO APLICA

Eficiencia energética:

MTD19

Para realizar un uso eficiente de la energia, la MTD
consiste en utilizar las técnicas a) y b) y una
combinacién apropiada de las técnicas c) a h)
descritas

IMPLANTADA

Consumo de aguay
generacion de aguas
residuales:

MTD20

Para reducir el consumo de agua y la generacién de
aguas residuales de los procesos acuosos (por
ejemplo, desengrasado, limpieza, tratamiento de
superficies o lavado humedo), la MTD es utilizar la
técnica a) y una combinacién apropiada de las demas
técnicas descritas

IMPLANTADA

Emisiones al agua:

MTD21

Para reducir las emisiones al agua o facilitar la
reutilizacion y el reciclado del agua de los procesos
acuosos (por ejemplo, desengrasado, limpieza,
tratamiento de superficies o lavado himedo), la MTD
es utilizar una combinacién de las técnicas descritas

NO APLICA
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GRADO DE
IMPLANTACION

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

Gestion de residuos. | MTD22 eliminacidn, la MTD consiste en utilizar las técnicas a) IMPLANTADA
y b) y una de las técnicas c) y d) descritas, o ambas

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la
emision de olores, la MTD consiste en establecer,
aplicar y revisar periddicamente un plan de gestion de
olores como parte del sistema de gestion ambiental
(véase la MTD 1) que incluya todos los elementos
citados

Emision de olores: MTD23 NO APLICA

Tabla 1. Resumen de aplicabilidad e implantacion de las MTD. Fuente: Elaboracién propia.

3.2.  ANALISIS DEL GRADO DE IMPLANTACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES EN
LAS INSTALACIONES DE SMP AUTOMOTIVE TECHNOLOGY IBERICA, S.L.

En el presente apartado se estudia la aplicabilidad y grado de implantacién de cada una de las
MTD que figuran en la DECISION DE EJECUCION (UE) 2020/2009 DE LA COMISION de 22 de
junio de 2020 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles
(MTD), con arreglo a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las
emisiones industriales, para el tratamiento de superficies con disolventes orgdanicos:
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APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES

APLICABIL. Epigraf DESCRIPCION DE LA TECNICA licabili o
C pigrafe SCRIPCIO CNICA (aplicabilidad) ESPANA S.A.
) Se dispone de Sistema de Gestion
MTD1 Siempre Ges.tlon SGA Ambiental en la norma UNE EN ISO
Ambiental 14001:2015. Certificado por la entidad
BUREAU VERITAS
Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, en particular en lo relativo a las Se dispone de identificacion exhaustiva
emisiones de COV y al consumo de energia, la MTD consiste en: de los puntos que mas contribuyen a las
emisiones COVs, emisidn e inmision y al
— identificar las zonas/secciones/fases del proceso que mas contribuyen a las emisiones de COV y al consumo de energia. Los focos de
Comportamient | consumo de energia y que tienen el mayor potencial de mejora; emision son los contemplados en la
MTD2 Siempre 0 ambiental Autorizacién Ambiental Integrada y en el
global — identificar y poner en marcha medidas para minimizar las emisiones de COV y el consumo de energia; informe de seguimiento anual.
Se establecen medidas preventivas en el
— actualizar periddicamente la situacion (al menos una vez al afio) y realizar un seguimiento de la ejecucion | EAMA (Evaluacién de aspectos
de las medidas determinadas. medioambientales)
Se dispone de Documento de prevencion
donde se indican los compuestos a evitar
. . . " ara disminuir el impacto ambiental que
Como parte del SGA (véase la MTD 1), se evalian de manera sistematica los p P ) s 9
e g . . . - puedan causar. Ademas, se distinguen las
L Utilizacion de impactos ambientales adversos de los materiales utilizados (en concreto, las . . o
Seleccion de las . . ' . . .. . materias primas utilizadas en el Plan de
Las dos ) materias primas con sustancias cancerigenas, mutagenas o toxicas para la reproduccién y las S .
P materias a . . . . gestién de disolventes.
técnicas primas un impacto ambiental | sustancias extremadamente preocupantes) y se sustituyen por otros con unos

bajo impactos ambientales o sanitarios menores o nulos, si fuera posible, teniendo
en cuenta los requisitos o las especificaciones de calidad de los productos.

Durante el proceso de autorizacién de los
componentes utilizados, se realiza una
validaciéon del producto teniendo en
cuenta la variable medioambiental en
cada caso.
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BUREAU
VERITAS
P - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
S Optimizar el uso de disolventes en el proceso a través de un plan de gestion | Se realiza aplicacion préctica en los
Optimizacion del ) L. ) L
uso de disolventes en [como parte del SGA (véase la MTD 1)] cuyo objetivo sea determinar y llevar a | documentos del Plan de Gestién de
cabo las medidas necesarias (por ejemplo, agrupar por colores u optimizar la | Disolventes con la disminucién de
el proceso R K o .
pulverizacién con aerosoles). contenido de COVS afio tras afio.
Uso de pinturas . .
R p Se realiza la compra de disolventes en
/recubrimientos . . . L . . .
X X Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos que base agua y por tanto, se negocia con los
/barnices/tintas/adhe R . . .
sivos en base contienen una reducida cantidad de disolventes y un mayor volumen de proveedores desde Central, para
R sélidos. aumentar la utilizacién de productos en
disolvente con alto base agua
contenido en sélidos gua.
Se puede observar en el Plan de gestidn
Uso de . .
. . . . . - . . de disolventes. Siendo desde el la Central
pinturas/recubrimient Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos en los L
” A . R L. . . los encargados en la solicitud a los
Seleccién de las os/barnices/tintas/ad | que el disolvente orgdnico se ha sustituido parcialmente por agua. .
Una o una . ) proveedores de mayor nimero de
MTD4 o materias hesivos en base agua
combinaciéon primas productos en base agua.

Uso de
pinturas/recubrimient

Uso de pinturas, recubrimientos, tintas liquidas, barnices y adhesivos que
pueden curarse mediante la activacidn de determinados grupos quimicos por

os/barnices/tintas/ad o - . . X No aplica
/_ / / radiacion UV o IR, o electrones rapidos, sin que se produzca calor ni se emitan P
hesivos curados por
o Ccov.
radiacion
Uso de adhesivos ) . -
Uso de materiales adhesivos de dos componentes sin disolvente formados .
de dos componentes . No aplica
o por una resina y un endurecedor.
sin disolvente
. Uso de recubrimientos con adhesivos fabricados mediante la extrusion en
Uso de adhesivos . s X . X - .
caliente de cauchos sintéticos, resinas hidrocarbonadas y diversos aditivos. No | No aplica

de fusién en caliente

se utilizan disolventes.
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Epigrafe

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

APLICABIL.

Uso de . L . X
L Uso de recubrimientos sin disolvente que se aplican como polvo finoy se .
recubrimientos en - Si
curan en hornos térmicos.
polvo
Uso de peliculas , , . .
Iaminadasppara Uso de peliculas de polimeros aplicadas en una bobina para otorgar
propiedades estéticas o funcionales, lo que reduce el nimero de capas de No aplica

recubrimientos de
bobinas

recubrimiento necesarias.

Uso de sustancias
que no sean COV o
que sean COV de
menor volatilidad

Sustitucidn de sustancias que sean COV de alta volatilidad por otras que
contengan compuestos organicos que no sean COV o que sean COV de menor
volatilidad (por ejemplo, ésteres).

Se utilizan materias primas en base agua
Empleo de COVs con menos % en

disolvente o mayor contenido en sélidos.

Se puede observar en el Plan de gestion
de disolventes.

MTD5 TODAS

Almacenamient
oy
manipulacion
de materias
primas

Técnicas de gestion

Elaboracion
y puesta en
marcha de un
plan parala
prevencién y el
control de las
fugasy los
derrames

El SGA incluye un plan para la prevencion y el control de
las fugas y los derrames (véase la MTD 1) que incorpora los
siguientes elementos, aunque no exclusivamente:

— planes en caso de accidente en la instalacion que
cubran los pequefios y los grandes derrames;

— identificacion de las funciones y responsabilidades de
las personas implicadas;

— garantizar que el personal esté ambientalmente
concienciado y formado para evitar/gestionar los derrames;

— identificacion de zonas de riesgo de derrame o fuga de
materiales peligrosos y clasificacion de estas en funcion del
riesgo;

La instalacion dispone de:

- Plan de emergencia.

- Listado de personal formado y de
brigadas de emergencia.

- Legalizacién de almacenamiento de
productos quimicos (APQ),

- Programa de mantenimiento
preventivo.

- Sistema de Gestion Ambiental.
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APLICABIL.

Epigrafe

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

— en las zonas identificadas, garantizar la existencia de
unos sistemas de contencion adecuados (por ejemplo,
suelos impermeables);

— identificacion de equipos de contencién y limpieza de
derrames adecuados y comprobar periddicamente su
disponibilidad, en unas condiciones de uso apropiadas y
cerca de los puntos en que podrian suceder este tipo de
incidentes;

— directrices para la gestion de residuos sobre cémo
gestionar los residuos derivados del control de derrames;

— inspecciones periddicas (al menos una vez al afio) de
las zonas de almacenamiento y operacién, examen y
calibracién del equipo de deteccidn de fugas y rapida
reparacion de las fugas producidas en valvulas,
prensaestopas, pestaias, etc. (véase la MTD 13).

Técnicas de
almacenamiento

Sellado o
recubrimiento
de
contenedores
y zonas de
almacenamien
to confinadas

Los disolventes, materiales peligrosos, disolventes usados
y materiales de limpieza usados se almacenan en
contenedores sellados o recubiertos adecuados para los
riesgos asociados y disefiados para reducir las emisiones al
minimo. La zona de almacenamiento en contenedores esta
confinada y dispone de suficiente capacidad.

Todos los almacenamientos de estos
materiales se encuentran
convenientemente legalizados.
Contenedores sellados y zonas
confinadas. (Legalizacion de
almacenamiento de productos quimicos).
Ademas, los almacenen disponen de
resalto para evitar la salida de los PQ.

Reduccion al
minimo del
almacenamien
to de
materiales
peligrosos en
las zonas de
produccion

En las zonas de produccién solamente se dispone de la
cantidad de materiales peligrosos necesaria para la
produccion, mientras que los volimenes mas grandes se
almacenan por separado.

El material se almacena en APQ’s con
cubeto legalizado.

Ademas, se dispone tanto de un almacén
de PQ como de un almacén de RP.
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

Técnicas de bombeo y
manipulacion

Evitar las fugas y los derrames al utilizar bombas y sellos

Técnicas adecuados para el material manipulado y que garanticen
para evitar las | una correcta estanqueidad. Esto incluye equipos como
fugasy los bombas de motor herméticas, bombas acopladas No aplica
derrames magnéticamente, bombas con multiples sellos mecanicos y piica.
durante el un sistema de desactivacidn o proteccién, bombas con
bombeo multiples sellos mecdnicos y sellos en seco a la atmdsfera,
bombas de membrana o bombas de fuelle.
Esto incluye garantizar, por ejemplo, lo siguiente:
Técnicas | i5n de bomb i isad
para evitar los — que la operacion de bombeo esta supervisada;
desbordamien No aplica.
tos durante el —que, para las cantidades mas grandes, los tanques de
bombeo almacenamiento de gran capacidad disponen de alarmas
sonoras u 6pticas de alto nivel, con sistemas de cierre si
fuera necesario.
Captura de
vapor de COV Al entregarse grandes cantidades de materiales que
durante la contengan disolvente (por ejemplo, durante el llenado o el
entrega de vaciado de los tanques), se captura el vapor emitido, No aplica.
material que normalmente mediante un sistema de recirculacién de
contenga vapor.
disolvente
Contencidn
de derrames o Al manipular materiales que contengan disolvente . ..
. . . Se dispone de contencidn (cubetos) en
absorcién almacenados en contenedores, se previenen posibles . .
. R 9 R L los materiales sujetos a APQs. Los
rapida al derrames mediante la contencion, por ejemplo, al utilizar ;
. . . . ) productos almacenados en linea
manipular carros, palés o bandejas con un sistema de contencién ) . L
R X X . . disponen de los medios de contencién
materiales que | integrado (por ejemplo, bandejas de recogida) o una K
. . . correspondientes.
contengan absorcidn rapida al utilizar materiales absorbentes.
disolvente
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APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES

APLICABIL. Epigraf DESCRIPCION DE LA TECNICA licabili o
C pigrafe SCRIPCIO CNICA (aplicabilidad) ESPANA S.A.
Suministro
centralizado de
materiales que El suministro de materiales que contengan COV (por ejemplo, tintas,

a) contengan COV (por recubrimientos, adhesivos o agentes de limpieza) a la zona de aplicacion se Se transportan las materias primas en
ejemplo, tintas, realiza mediante canalizacién directa con lineas circulares, lo que incluye la GRG hasta la zona de consumo.
recubrimientos, limpieza del sistema, como el rascado o el barrido con aire.
adhesivos o agentes
de limpieza)

Sistemas de Equipos de mezclado controlados por ordenador para producir la pintura, . .

b) quip - . . P parap P No se realiza la mezcla de tintas.

mezclado avanzados el recubrimiento, la tinta o el adhesivo deseados.

Suministro de los
materiales que
Distribucién contengan COV (por .
X ist 'buc',o de ) g . (P En el caso de que se produzcan cambios frecuentes de
Una o varias materias ejemplo, tintas, . . . . R
. . tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos y disolventes o de que el uso sea a
primas recubrimientos, - X . C ) . Se transporta en GRG hasta la zona de
c) . pequefia escala, las tintas/pinturas/recubrimientos/adhesivos o disolventes se L
adhesivos o agentes o o . aplicacion
L suministran desde pequefios contenedores de transporte situados cerca de la
de limpieza) en el R ;
s zona de aplicacién utilizando un sistema cerrado.
punto de aplicacion
utilizando un sistema
cerrado
Automatizacion del Automatizar el cambio de color y el purgado en linea de .

d) . . . e . Se realiza de forma manual.
cambio de color tintas/pinturas/recubrimientos con captura de disolventes.

e) Agrupacion por Modificar la secuencia de productos para lograr grandes secuencias del Se lleva a cabo una planificacion de
colores mismo color. barnizado y revision diaria.

f Purgado suave en la Rellenar las pistolas de pulverizacidn con nueva pintura sin un aclarado Depende del compuesto. por ello se
pulverizacién intermedio. realiza una planificacién semanal.

L Técnicas de aplicacién L Aplicacién mediante el uso de rodillos para transferir o
. Aplicacion de . Recubrimien - . - L . L .
Una o varias a) distintas de la suministrar a medida el recubrimiento liquido sobre una Se realiza recubrimiento con rodillo.

recubrimientos

pulverizaciéon

to con rodillo -
banda en movimiento.
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DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

El recubrimiento se aplica al sustrato mediante un hueco

b) Rodillo con | entre una rasqueta y un rodillo. A medida que pasan el i
rasqueta recubrimiento y el sustrato, se elimina el exceso con la ’
rasqueta.
Aplicacion sin
aclarado Aplicacidn de recubrimientos de conversiéon que no
o (secado in situ) | requieren un aclarado adicional con agua utilizando una No aplica
para el maquina de revestir con rodillos (recubridor quimico) o un
recubrimiento | escurridor de rodillo.
de bobinas
L Las piezas de trabajo pasan a través de una pelicula
d) Recubrlm.lento laminada de recubrimiento vertida desde un tanque No aplica
en cortina
colector.
) Las particulas de pintura dispersadas en una solucién al
Electrorrecubri R . . . R .
e) miento agua se depositan en sustratos inmersos bajo la influencia No aplica
de un campo eléctrico (recubrimiento electroforético).
A través de un sistema de transporte, las piezas de trabajo
se trasladan hacia un canal cerrado que a continuacién se
f) Inundacion inunda con el material de recubrimiento mediante No aplica
portainyectores. El material excedente se recuperay
reutiliza.
Se acopla una pelicula plastica licuada caliente al sustrato
impreso y posteriormente se enfria. Esta pelicula sustituye a
g) Coextrusion la capa de recubrimiento adicional necesaria. Puede No aplica
utilizarse entre dos capas de diferentes portadores,
actuando como adhesivo.
h) Técnicas de Se utiliza una corriente de aire (modelizacién por aire) para modificar el No aplica

pulverizacion

cono de pulverizacidn de una pistola de pulverizacion sin aire.
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BUREAU
P - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
atomizada L . - . .
) Aplicacién de pintura neumdtica con gases inertes presurizados (por No aplica
ejemplo, nitrégeno o didxido de carbono). P
Atomizacion de la pintura en la boquilla del pulverizador al mezclar la
i) pintura con grandes volimenes de aire a baja presion (max. 1,7 bar). Las No aplica
) pistolas de atomizacién con un gran volumen de aire y baja presion tienen P
una eficiencia de transferencia de la pintura superior al 50 %.
Atomizacion mediante discos y campanas giratorios a alta velocidad y
k modificacién del chorro de pulverizacién con campos electrostaticos y No aplica
modelizacion por aire.
Modificar el chorro de pulverizacién de la atomizacién neumatica o sin aire
con un campo electrostatico. Las pistolas para pintura electrostaticas tienen .
| o : ) . - No aplica
una eficiencia de transferencia superior al 60 %. Los métodos electrostaticos
fijos tienen una eficiencia de transferencia de hasta el 75 %.
m Atomizacion neumatica con aire o pintura calientes. No aplica
Coextrusidn Se acopla una pelicula plastica licuada caliente al sustrato
impreso y posteriormente se enfria. Esta pelicula sustituye a la capa de .
n o . . - No aplica
recubrimiento adicional necesaria. Puede utilizarse entre dos capas de
diferentes portadores, actuando como adhesivo.
o Automatizacion de la Aplicacién mediante robot No aplica
aplicacion por
P . p L - Se utiliza un sistemas para medir el
p pulverizacién Aplicaciéon con maquinas
espesor.
Secado/curado El gas inerte (nitrégeno) se calienta en el horno, lo que permite que la carga
a) | mediante conveccién | de disolvente supere el LIl. Es posible que la carga de disolvente sea > 1 200 No aplica
del gas inerte g/m3 de nitrégeno.
. Secado /
Una o varias
Curado A . . . -
Curado o secado térmicos en linea mediante inductores electromagnéticos
Secado/curado por . A . h .
b) que generan calor dentro de la pieza de trabajo metdlica mediante un campo | No aplica

induccion

magnético oscilante.




- Reg. Merc. Barcelona, Tomo 46267, Folio 88, Hoja B44360, Inscripcion 439 — C.I.F. B08658601

al — Cami Can Ametller 34, Edificio Bureau Veritas, 08195 Sant Cugat del Valles (Barcelona)

BUREAU

Informe n2 28-30-E0M-1-000042
Hoja n2 19 de 145

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES

APLICABIL. Epigraf DESCRIPCION DE LA TECNICA licabili o
C pigrafe SCRIPCIO CNICA (aplicabilidad) ESPANA S.A.
No aplica
Secado por P
c) microondas o de alta Secado utilizando radiaciéon de microondas o de alta frecuencia.
frecuencia
No aplica
Curado por El curado por radiacion se aplica a partir de resinas y diluyentes reactivos
d) radiacion P (mondmeros) que reaccionan a la exposicion a la radiacion [infrarroja (IR),
ultravioleta (UV) o haces de electrones de elevada energia (HE)].
Secado combinado
por Secado de superficies hiumedas combinando la circulacién de aire caliente .
e) ., o 9 ) No aplica
convecciéon/radiacién | (conveccidn) y un radiador IR.
IR
Secado/curado por . .
.,/ P Se recupera el calor de los gases de salida [véase la MTD 19, letra e)] y se .,
conveccion . R Se lleva a cabo una recuperacion del
f) . utiliza para precalentar el aire que entra a la secadora o al horno de curado
combinado con - calor en el horno.
. por conveccion.
recuperacioén del calor
Las zonas y los equipos de aplicacidn (por ejemplo, las paredes de las
Proteccion de las cabinas de pulverizado y los robots) que podrian verse afectados por el exceso
a) | zonasy los equipos de | de pulverizacion, el goteo, etc. se cubren con coberturas de tela o ldminas No aplica
pulverizacion desechables, siempre que no exista la posibilidad de que dichas laminas se
rompan o se desgasten.
Una Se eliminan los sélidos en un estado concentrado (seco), normalmente a
L Limpieza Eliminacion de mano, con o sin la ayuda de pequefias cantidades de disolvente limpiador. De . - .
combinaciéon - X . PR Se realizan limpiezas mediante
b) | sélidos antes de la este modo se reduce la cantidad de material que debera eliminarse con . . .
AR . . - disolvente y mdquinas de ultrasonidos.
limpieza integral disolvente o agua en las siguientes fases de limpieza y, por lo tanto, la
cantidad de disolvente o agua utilizada.
Limpieza manual Se utilizan bayetas preimpregnadas con agentes de limpieza para una R .
P . 4 P pree I € P p Se realiza limpieza previa antes de entrar
c) | con bayetas limpieza manual. Los agentes de limpieza pueden ser en base disolvente,

preimpregnadas

disolventes de baja volatilidad o sin disolvente.

en maquina.
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APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

Uso de agentes de

Aplicacidn de disolventes de baja volatilidad como agentes de limpieza,

d) | limpieza de baja L i Lo Uso disolvente universal
. para la limpieza manual o automatica, con un elevado poder de limpieza.
volatilidad
Limpieza en base Se utilizan para la limpieza detergentes en base agua o disolventes . i
e) . . Uso de maquinaria especifica.
agua miscibles en agua, como los alcoholes o los glicoles.
Limpieza/desengrasado automaticos por lotes de partes de las prensas o la
maquinaria en maquinas de limpieza confinadas. Para ello, pueden utilizarse
los siguientes productos: Limpieza/desengrasado automaticos por lotes de
partes de las prensas o la maquinaria en maquinas de limpieza confinadas.
Para ello, pueden utilizarse los siguientes productos:
Se utiliza maquinas con disolvente para
f Maquinas de piezas pequefias.
limpieza confinadas a) disolventes organicos (con extraccion de aire seguida de reduccién de
COV o recuperacion de los disolventes utilizados) (véase la MTD 15); o
b) disolventes sin COV; o
c) limpiadores alcalinos (con tratamiento externo o interno de las aguas
residuales).
Purgado con Recogida, almacenamiento y, cuando sea posible, reutilizacién de los
g) | recuperacion del disolventes utilizados para purgar las pistolas o los aplicadores y las lineas No aplica
disolvente entre los cambios de color.
Limpieza con Se utilizan pulverizadores de agua a alta presidn y sistemas de bicarbonato
h) | pulverizador de agua a | sédico o similares para la limpieza automatica por lotes de partes de las No aplica.
alta presion prensas o la maquinaria.
i Limpieza Limpieza en un liquido usando vibraciones de alta frecuencia para liberar la No aplica
ultrasénica contaminacién adherida. P

Limpieza con nieve
carbdnica (CO2)

Limpieza de partes de maquinas y sustratos metalicos o pldsticos mediante
granallado con virutas o nieve de CO2.

Si, para limpieza de maquinaria.
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K) Limpieza con Se elimina el exceso de pintura de los dispositivos de sujecion del panel y No aplica
granalla plastica los portacuerpos mediante granallado con particulas plasticas. plica.
Esto implica:
— identificar y documentar las entradas y salidas de disolventes (por
ejemplo, emisiones a través de gases residuales, emisiones desde cada fuente
de emisiones fugitivas o salida de disolventes a través de los residuos);
Identificacién y
cuantificacion integras —cuantificar de manera justificada cada entrada y salida de disolventes . By .
de las entradas y pertinente y registrar la metodologia empleada (por ejemplo, medicion, La msta.léuon rc-.:lallza anualmente un Plan
a) | salidas de disolventes | calculo utilizando factores de emisién o estimacion en funcion de parametros fje gésf“on“,je disolventes con )
pertinentes, incluida operacionales); identificacion de entradas y salidas, y
a incertidur’nbre cuantificacion de las mismas y el RIDOA.
conexa —identificar las principales fuentes de incertidumbre de la cuantificacion
anteriormente sefialada y adoptar medidas correctoras para reducir la
incertidumbre;
/ Balance de — i iodi i
MTD 10 General . actualizar periédicamente los datos sobre la entrada y la salida de
masa de disolventes.
disolvente
Puesta en marcha Un sistema de monitorizacion de disolventes tiene como objetivo realizar La instalacion disone de un Sistema
de un sistema de un control tanto de las cantidades de disolvente utilizadas como de las no . P X
b) L " R R . automadtico que realiza un el control y
monitorizacién de utilizadas (por ejemplo, al pesar las cantidades no utilizadas devueltas al automatizacion de los disolventes
disolventes almacenamiento desde la zona de aplicacion). '
Se registran todos los cambios que podrian afectar a la incertidumbre de
los datos sobre el balance de masa de disolvente, como por ejemplo:
Monitorizacion de
los cambios que ) ) ) )
9 podrian afectar a la — fallos del sistema de tratamiento de los gases de salida: se registran la Registro dentro del Programa de
fechay la duracion;

incertidumbre de los
datos sobre el balance
de masa de disolvente

— cambios que podrian afectar al caudal de aire/gas, por ejemplo, la
sustitucion de ventiladores, poleas de transmisién o motores: se registran la
fechay el tipo de cambio.

Mantenimiento preventivo y/o Calidad.



../../../../../../../mabenito/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/Content.Outlook/CROWN%20FOOD-AAU/MTD+-+Tratamiento+de+superficies+con+disolventes%20(2).xlsm#MONIT!A1
../../../../../../../mabenito/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/Content.Outlook/CROWN%20FOOD-AAU/MTD+-+Tratamiento+de+superficies+con+disolventes%20(2).xlsm#MONIT!A1
../../../../../../../mabenito/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/Content.Outlook/CROWN%20FOOD-AAU/MTD+-+Tratamiento+de+superficies+con+disolventes%20(2).xlsm#MONIT!A1
../../../../../../../mabenito/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/Content.Outlook/CROWN%20FOOD-AAU/MTD+-+Tratamiento+de+superficies+con+disolventes%20(2).xlsm#MONIT!A1

Informe n2 28-30-E0M-1-000042
Hoja n2 22 de 145

BUREAU

- Reg. Merc. Barcelona, Tomo 46267, Folio 88, Hoja B44360, Inscripcion 439 — C.I.F. B08658601

al — Cami Can Ametller 34, Edificio Bureau Veritas, 08195 Sant Cugat del Valles (Barcelona)

. - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
Monitorizacién La MTD consiste en monitorizar las emisiones de gases residuales al menos con la frecuencia que se ) .
/ Emisiones indica a continuacion y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la es utilizar Se siguen los controles establecidos por
MTD 11 General R . . . ! - la actual Autorizacion  Ambiental
gases normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtenciéon de datos Integrada
residuales de calidad cientifica equivalente. & ’
o, La MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia que se indica a Mediciones de aguas residuales.
Monitorizacidn . . ) . -
. continuacion y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas EN, la MTD es utilizar normas
MTD 12 General / Emisiones al R . . . L. . . .
aeua ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la obtencién de datos de Se realizan analiticas de aguas vertidas
calidad cientifica equivalente. seglin AAI.
Se identifican los equipos criticos para la proteccion del medio ambiente
e «equipos criticos») a través de una evaluacion de riesgos. En principio esto ) .
Emisiones Identificacion de ( quip ) . . . £ p. P Se dispone de un registro de
a . " incluye a todos los equipos y sistemas mediante los que se manipulan COV A .
durante CDCNF equipos criticos X X R . . mantenimiento de filtros.
(condiciones (por ejemplo, el sistema de tratamiento de los gases de salida o el sistema de
Las dos distintas a las deteccion de fugas).
MTD13 . .
técnicas condiciones . ) e
normales de Un programa estructurado para maximizar la disponibilidad y el
funcionamiento Inspeccion, rendimiento de los equipos criticos que incluya procedimientos normalizados | Se realizan mantenimientos diarios,
) b mantenimiento y de trabajo y mantenimiento de prevencion, regular y no programado. Se semanales y mensuales de los mismos.
monitorizacién realiza un seguimiento de los periodos de CDCNF, su duracidn, sus causasy, si | Con registro.
fuera posible, de las emisiones durante dichos periodos.
MTD 14.2y Emisiones de Se selecciona, ’dlsena y optimiza L{n §|stema para los gases de salida teniendo
' cov e e en cuenta parametros como los siguientes: . L
una = Seleccion, disefio y Se dispone de ventilacion general y
MTD 14 | combinacién | Rrocedentesde | ) optimizacion de los tidad de aire extraido: extracciones localizadas en zonas
de las w sistemas Cantidad de aire extraido; especificas de la instalacién.
técnicasbah | Rroducciény ] - ] ] )
almacenamient — tipo y concentracidn de disolventes en el aire extraido;
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o

— tipo de sistema de tratamiento (especifico/centralizado);

— salud y seguridad;

— eficiencia energética.

Podria aplicarse el siguiente orden prioritario para la seleccion del sistema:

— segregacion de los gases de salida con concentraciones de COV elevada y
baja;

— técnicas para homogeneizar y aumentar la concentracion de COV [véase la
MTD 16, letras b) y ¢)];

— técnicas para la recuperacidn de disolventes de los gases de salida (véase la
MTD 15);

— técnicas de reduccidn de COV con recuperacion de calor (véase la MTD 15);

— técnicas de reduccion de COV sin recuperacion de calor (véase la MTD 15).

Extraccion de aire lo
mas cerca posible del

Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto de aplicacién con
confinamiento pleno o parcial de las zonas de aplicacidn de disolventes (por

Cabinas con extraccién propios y

b) | punto de aplicacion de | ejemplo, maquinas de revestir, maquinas de aplicacién o cabinas de extracciones localizadas en todas las
materiales que pulverizado). El aire extraido podria tratarse mediante un sistema de zonas.
contengan COV tratamiento de los gases de salida.
Extraccion de aire lo Extraccion de aire lo mas cerca posible del punto en que se preparan
mas cerca posible del | pinturas/recubrimientos/adhesivos/tintas (por ejemplo, la zona de mezcla). El ) .
c) No se realiza mezcla de pinturas.

punto en que se
preparan
pinturas/recubrimient

aire extraido podria tratarse mediante un sistema de tratamiento de los gases
de salida.
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os/adhesivos/tintas

Extraccion de aire de

Los hornos de curado/las secadoras estan equipados con un sistema de

d) los procesos de extraccion de aire. El aire extraido podria tratarse mediante un sistema de Se dispone de extraccion localizada.
secado/curado tratamiento de los gases de salida.
Reduccién al minimo
de las emisiones
fugitivas y de las
érdidas de calor de . .
P La entrada y la salida de los hornos de curado/las secadoras estén selladas
los hornos/las L L. . P
. para minimizar las emisiones fugitivas de COV y las pérdidas de calor. El
secadoras, bien al . . . R . . .
e) sellar la entrada y la sellado puede realizarse mediante chorros de aire o cuchillas de aire, puertas, | Disponen de chimeneas.
) cortinas plasticas o metalicas, rasquetas, etc. Una alternativa es mantener los
salida de los hornos ) -
hornos/las secadoras a una presion subatmosférica.
de curado/secadoras
o al aplicar presion
subatmosférica en el
secado
Extraccion de aire de Cuando tras el secado/curado se lleva a cabo el enfriamiento del sustrato, . .
. L , K Se realiza en el secado de piezas en los
f) la zona de se extrae el aire de la zona de enfriamiento y podria tratarse mediante un hornos
enfriamiento sistema de tratamiento de los gases de salida. ’
Extraccion de aire de
los lugares de . ) .
g . Se extrae el aire de los almacenes de materias primas o de los . . .
almacenamiento de . X R R . Se dispone de extracciones localizadas en
. R contenedores individuales para materias primas, disolventes y residuos que L .
g) materias primas, . . . . todas las zonas de fabricacion, asi como
. X contengan disolventes, que podria tratarse mediante un sistema de o
disolventes y residuos ) R ventilacién no forzada (APQ)
tratamiento de los gases de salida.
que contengan
disolventes
L, . Se extrae el aire de las zonas en que se limpian partes de maquinas .
Extraccion de aire de . . (o q pian p 4 ¥ " Se dispone de extractores en la
h) equipos con disolventes organicos, tanto de forma manual como automatica,

las zonas de limpieza

y podria tratarse mediante un sistema de tratamiento de los gases de salida.

instalacén
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Técnica para eliminar los compuestos orgdnicos consistente
en reducir la temperatura por debajo de sus puntos de rocio
para que los vapores se licuen. Se utilizan diferentes
refrigerantes en funcién del intervalo de temperaturas
Condensacién operativas necesario, como agua de refrigeracion, agua fria | No aplica
(generalmente en torno a 5 °C), amoniaco o propano.
Al seleccionar las sustancias se tienen en cuenta los
requisitos de higiene y seguridad alimentaria
Los COV se adsorben en la superficie de carbon activo,
I. Capturay zeolitas o papel de fibra de carbono. Posteriormente se
recuperacion de Adsorcién desorbe el adsorbato, por ejemplo, con vapor
disolventes de los o (frecuentemente in situ), para su reutilizacion o eliminacion
gases de salida utlllz?ndo . y se reutiliza el adsorbente. En funcionamiento en continuo, | No aplica
carbon activo - X
N o zeolitas suelen utilizarse mas de f:ilos adsorbentss en pa.r‘?lelo, unQ de
Emisiones de ellos en modo de desorcidn. La adsorcién también se aplica
. COV a través de de manera generalizada como medida de concentracién
MTD 15 | Unaovarias |— L s .
los gases para aumentar la eficiencia de la oxidacién posterior.
residuales
Uso de un liquido adecuado para eliminar los
Absorcion contaminantes de los gases de salida mediante absorcidn,
utilizando un en concreto los compuestos solubles y sélidos (particulas). No aplica
liquido La recuperacién del disolvente es posible, por ejemplo,
apropiado mediante destilacidon o desorcidn térmica. (Respecto de la
eliminacién de particulas, véase la MTD 18).
Envio de los Se envia una parte o la totalidad de los gases de salida
1. Tratamiento gases de salida | como aire de combustidon y combustible adicional a una
térmico de los auna instalacion de combustion [incluidas instalaciones de PCCE No aplica

disolventes
contenidos en los
gases de salida con
recuperacion de
energia

instalacion de

(produccién combinada de calor y electricidad)] utilizada

combustion para la produccion de vapor o electricidad.
Oxidacion RN - ) SR .
térmica Oxidacidn térmica utilizando el calor de los gases residuales, | La oxidacion térmica lo realiza el horno

recuperativa

por ejemplo, para precalentar los gases de salida entrantes.

de forma automatica.
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Oxidacion
térmica
regenerativa
con multiples
torres o con un
distribuidor de
aire giratorio
sin valvula

Se utiliza un oxidador con multiples torres (tres o cinco)
llenas de material cerdmico. Las torres son intercambiadores
de calor, calentados alternativamente mediante gases
residuales de escape producidos por la oxidacion, y
posteriormente se revierte el flujo para calentar el aire de
entrada al oxidador. El flujo se revierte periédicamente. En
el distribuidor de aire giratorio sin valvulas, el material
ceramico se encuentra en un tanque giratorio Unico dividido
en multiples secciones.

No aplica

Oxidacién
catalitica

Oxidacién de los COV asistida por un catalizador para reducir
la temperatura de oxidacién y el consumo de combustible. El
calor de escape puede recuperarse mediante
intercambiadores de calor recuperativos o regenerativos.
Para el tratamiento de los gases de salida procedentes de la
fabricacion de alambre de bobinas se utilizan temperaturas
de oxidacion mas elevadas (500-750 °C).

No aplica

IIl. Tratamiento de los
disolventes
contenidos en los
gases de salida sin
recuperacion de
disolventes o de
energia

Tratamiento
bioldgico de
los gases de
salida

Se eliminan las particulas de los gases de salida y estos se
envian a un reactor con un sustrato de biofiltro. El biofiltro
consiste en un lecho de material organico (por ejemplo,
turba, brezo, compost, raices, corteza de arbol, madera
blanda y distintas combinaciones de estos materiales) o de
algln material inerte (como arcilla, carbén activo y
poliuretano), donde la corriente de gases de salida
experimenta una oxidacion bioldgica por la accion de
microorganismos naturalmente presentes, formandose
didxido de carbono, agua, sales inorganicas y biomasa. El
biofiltro es sensible a las particulas, las temperaturas
elevadas o las grandes variaciones de los gases de salida, por
ejemplo, a la temperatura de entrada o a la concentracion
de COV. Tal vez resulte necesario un aporte de nutrientes
adicional.

No aplica

Oxidacién
térmica

Oxidacidn de los COV al calentar los gases de salida con aire
u oxigeno por encima de su punto de autoignicion en una
camara de combustion y manteniéndolos a altas
temperaturas el tiempo suficiente para completar la

La oxidacién térmica lo realiza el horno
de forma automatica.
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combustién de los COV en didxido de carbono y agua.
Mantenimiento de la
concentracion de COV
enviada al sistema de - . L, ) ) .
. Utilizar un ventilador de propulsién de frecuencia variable con sistemas de
tratamiento de los . X . . . .
a) ases de salida tratamiento de los gases de salida centralizados para modular las corrientes Se disponen de variadores en los
ﬁtilizando de aire de modo que se ajusten a la salida de los equipos que podrian estar en | extractores del horno.
. funcionamiento.
ventiladores de
propulsién de
frecuencia variable
Concentracion interna Los gases de salida se recirculan dentro del proceso (internamente) en los
b) de los disolventes hornos de curado/secadoras o en las cabinas de pulverizado para incrementar No aplica
contenidos en los la concentracion de COV de los gases de salida y aumentar la eficiencia de P
gases de salida reduccion del sistema de tratamiento de los gases de salida.
. Eficiencia de los
MTD16 | Una o varias L. . .
recursos Se aumenta la concentracidn de disolventes en los gases de salida
mediante un flujo circular continuado del aire de proceso de la cabina de
pulverizado, que podria combinarse con los gases de salida del horno de
curado/secadora, a través de equipos de adsorcion. Estos equipos pueden
incluir:
Concentracion externa
de los disolventes
c) | contenidos z.an los — un lecho de adsorcién fijo con carbén activo o zeolita; No aplica
gases de salida
mediante adsorcion
— un lecho de adsorcion fluidizado con carbén activo;
— un adsorbedor rotor con carbén activo o zeolita;
—un tamiz molecular.
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BUREAU
VERITAS
P - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
Los gases de salida de los hornos de curado/secadoras se envian a una
o . camara de gran tamafio (plénum) y se recirculan parcialmente como aire de
Técnica plénum para ) .
. entrada para los hornos de curado/secadoras. El exceso de aire del plénum se .
d reducir el volumen de , R R . . No aplica
ases residuales envia al sistema de tratamiento de los gases de salida. Este ciclo aumenta el
8 contenido de COV del aire de los hornos de curado/secadoras y reduce el
volumen de gases residuales.
L, Se combina un disefio adecuado de las cdmaras de combustion, los
Optimizacion de las K . " L
- quemadores y el equipo o los dispositivos conexos con la optimizacién de las -
condiciones de L - . . Se lleva a cabo un control automatico de
. R e condiciones de combustion (por ejemplo, al controlar parametros de .
Emisiones de a) tratamiento térmico ) . . . - velocidad y temperatura del horno y el
S combustién como la temperatura y el tiempo de residencia), tanto utilizando |, .
NOXy CO (disefio y ) (L e . ) incinerador.
R . sistemas automaticos y un mantenimiento planificado regular del sistema de
procedentes funcionamiento) S .
- combustién siguiendo las recomendaciones del proveedor como no.
Al menos la | del tratamiento
MTD 17 P P
técnica 17 a térmico de los
disolventes de
'c’—sga'se—Sde Se reduce la temperatura méxima de la llama de la cdmara de combustién, de
salida b) Uso de quemadores | modo que se retrasa la combustidn, si bien se llega a concluir, y se aumenta la No aplica
de bajo NOX transferencia de calor (mayor emisividad de la llama). Esto se combina con un P
mayor tiempo de residencia para lograr la destruccién del COV deseada.
Emisiones de Cabina de pulverizado . . . .
Emisiones de con separacién Se descarga una cortina de agua vertical en la pared posterior de la cabina de
particulas a , A pulverizado que captura las particulas de pintura del exceso de pulverizacién. )
través de gases a) humeda (descarga de . . X No aplica
lraves de gases , La mezcla de agua y pintura se recoge en un depdsito y se hace recircular el
; una cortina de
residuales agua.
impacto
MTD18 | Unaovarias | Procedentes de pacto)
la preparacion
de la superficie Se separan las particulas de pintura y de otro tipo de los gases de salida a
del sustrato, el b) Lavado himedo través de sistemas de limpieza al mezclar de manera intensiva los gases de No aplica
cortado, la salida con agua. [Para mds informacién sobre la eliminacién de COV, véase la P
_— =
aplicacién del MTD 15, letra c)].
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APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) AN EYIOSYS R
ESPANA S.A.
recubrimiento
Separacién en seco
del exceso de Proceso en seco de separacion del exceso de pintura pulverizada utilizando
c) pulverizacion con filtros de membrana combinados con caliza como material de recubrimiento | No aplica
material previamente previo para evitar la incrustacién en las membranas.
revestido
Separacién en seco
d) del exceso de Sistema de separacidon mecanica, por ejemplo, utilizando cartén, tela o No aplica
pulverizacién sinterizacion.
mediante filtros
En los precipitadores electrostaticos se cargan y separan las particulas bajo la
influencia de un campo eléctrico. En un precipitador electrostatico (ESP) seco,
Precipitador el material recogido se elimina por medios mecdnicos (por ejemplo, por .
e) (L. . ) R . , No aplica
electrostatico agitacion, vibracién o con aire comprimido). En un ESP hiumedo, se lava con
un liquido adecuado, normalmente con un agente de separacion en base
agua.
Existe un plan de eficiencia energética como parte del SGA
(véase la MTD 1) que implica definir y calcular el consumo
de energia especifico de la actividad, establecer anualmente
Plan de indicadores clave de rendimiento (por ejemplo, en
a eficiencia MWh/tonelada de producto) y planificar objetivos La instalacién dispone de SGA (MTD 1)
energética periddicos de mejora y otras medidas relacionadas. El plan
Las técnicas estd adaptado a las especificidades de la instalacion en lo
a)yb)yuna relativo a el o los procesos llevados a cabo, los materiales,
MTD 19 combi.nacic')n M I. Técnicas de Gestion los productos, etc.
apropiada de energética
las técnicas c) Se elabora anualmente un registro del balance energético
ah) en el que se desglosan el consumo y la generacion de
Registro del energia (incluidas las exportaciones de energia) por tipo de ) »
b balance fuente (por ejemplo, electricidad, combustibles fésiles, Se re.al|za un balance energético
energético energias renovables, calor importado o refrigeracién). Esto | mediante KPIs.
incluye:
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APLICABIL.

Epigrafe

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

i) definicion de la frontera energética de la actividad de
TSD;

ii) informacidn sobre el consumo de energia en términos
de energia suministrada;

iii) informacidn sobre la energia exportada desde la
instalacion;

iv) informacién sobre los flujos de energia (por ejemplo,
diagramas Sankey o balances energéticos) que muestre
coémo se utiliza la energia a lo largo de todo el proceso.

El registro del balance energético esta adaptado a las
especificidades de la instalacién en lo relativo a el o los
procesos llevados a cabo, los materiales, etc.

1. Técnicas
relacionadas con el
proceso

Aislamiento
térmico de los
tanquesy las
tinas que
contienen
liquidos
enfriados o
calentados y
de los sistemas
de combustién
y de vapor

Por ejemplo, esto podria lograrse por las siguientes vias:

— usando tanques de doble pared;

— usando tanques previamente aislados;

— aplicando un aislamiento al equipo de combustién, los
distribuidores de vapor y los conductos que contengan
liquidos enfriados o calentados.

No aplica
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APLICABIL.

Epigrafe

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

Recuperacién
del calor por
cogeneracion:
PCCE
(produccién
combinada de
calory
electricidad) o
PCRCE
(produccion
combinada de
refrigeracion,
calory
electricidad)

Recuperacion del calor (principalmente del sistema de
vapor) para producir agua caliente o vapor que se utilizaran
en procesos/actividades industriales. La PCRCE (también
llamada trigeneracion) es un sistema de cogeneracion con
un enfriador por absorcién que utiliza calor a baja
temperatura para producir agua fria.

No aplica

Recuperacién

de calor de las
corrientes de

gas caliente

Recuperacién de energia de las corrientes de gas caliente
(por ejemplo, de las secadoras o las zonas de enfriamiento),
entre otras vias, mediante su recirculacion como aire de
proceso usando intercambiadores de calor, tanto durante
los procesos como externamente.

Disponen de compresores que se utilizan
para calefaccion.

Ajuste de las
corrientes de

Ajuste de las corrientes de aire de proceso y gases de salida
en funcidn de la necesidad. Esto incluye reducir la

aire de L ; ) B , No aplica
ventilacidn de aire durante el funcionamiento en vacio o el P
proceso y o
. mantenimiento.
gases de salida
Recirculacion Captura y recirculacion de los gases de salida procedentes
de los gases de | de la cabina de pulverizado en combinacién con una
salida de la separacion del exceso de pintura pulverizada eficiente. El No aplica
cabina de consumo de energia es inferior que cuando se utiliza aire
pulverizado fresco.
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APLICABIL.

Epigrafe

DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad)

APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
ESPANA S.A.

Circulacion
optimizada de
aire caliente
en una cabina
de curado de
gran volumen
utilizando un
turbulador de
aire

Se inyecta aire en una sola parte de la cabina de curado y se
distribuye utilizando un turbulador de aire que convierte la

corriente de aire laminar en la corriente turbulenta deseada.

No aplica

MTD 20

Una
combinacion

Consumo de
aguay
generacidn de

aguas
residuales

a)

Plan de gestién del
aguay auditoria
hidricas

Como parte del SGA (véase la MTD 1), se dispone de un plan de gestién del
agua y auditorias hidricas que incluyen los siguientes elementos:

— diagramas del caudal y un balance de masa de agua de la instalacién;

— establecimiento de objetivos de eficiencia hidrica;

— aplicacién de técnicas de optimizacion del uso del agua (por ejemplo,
control del uso del agua, reciclado del agua y deteccidn y reparacion de
fugas).

Se llevan a cabo auditorias hidricas al menos una vez al afio.

No se usa de agua en el proceso.

b)

Aclarado en cascada
inverso

Aclarado en multiples fases al hacer que el agua fluya en la direccidén opuesta
a las piezas de trabajo/el sustrato. Permite un elevado nivel de aclarado con
un consumo de agua reducido.

No aplica

9]

Reutilizacion o
reciclado del agua

Se reutilizan o reciclan las corrientes de agua (por ejemplo, el agua de
aclarado utilizada o el efluente de la limpieza hiumeda), si fuera necesario tras
el tratamiento, utilizando técnicas como el intercambio de iones o la filtracion
(véase la MTD 21). El grado de reutilizacion o reciclado de agua estd
condicionado por el balance hidrico de la instalacién, el contenido de
impurezas o las caracteristicas de las corrientes de agua.

No se usa de agua en el proceso.
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BUREAU
P - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
Homogeneizac | Equilibrar los flujos y las cargas de contaminantes mediante No aplica
ion depositos u otras técnicas de gestion. P
. . o Ajuste del pH de las aguas residuales a un nivel neutro No aplica
Tratamiento previo, Neutralizacién )
. . (aproximadamente 7).
primario y general
Separacion fisica, por ejemplo, mediante cribas, tamices, desarenadores, No aplica
tanques de sedimentacion primaria y separacién magnética P
Eliminacion de sustancias solubles (solutos) de las aguas No aplica
Adsorcion residuales al transferirlas a la superficie de particulas sélidas
sumamente porosas (generalmente carbén activo).
Destilacion al Eliminacion de los contaminantes mediante el tratamiento No aplica
vacio térmico de las aguas residuales a una presion reducida.
. Conversion de los contaminantes disueltos en compuestos No aplica
Una Emisiones al . - L L s
MTD 21 s - o insolubles al afiadir precipitantes. Los precipitados sélidos
combinaciéon agua Precipitacidn . ) i
que se forman se separan después por sedimentacion,
flotacion o filtracién.
. - L La reduccién quimica consiste en convertir los No aplica
Tratamiento fisico- Reduccién . K -
quimico uimica contaminantes, mediante agentes quimicos reductores, en
4 compuestos similares, pero menos nocivos o peligrosos.
Retenciéon de contaminantes idnicos de las aguas residuales | No aplica
. y su sustitucién por iones mas aceptables utilizando una
Intercambio R R N . )
U resina de intercambio idnico. Los contaminantes se retienen
iénico . - Lo
temporalmente y después se liberan en un liquido de
regeneracion o retrolavado.
Eliminacidn de los contaminantes purgables de la fase
acuosa por medio de una fase gaseosa (por ejemplo, vapor,
Arrastre por . p . & (p . ) ,p K P .
aire o nitrégeno) que se hace pasar a través del liquido. La No aplica

vapor

eficiencia de la eliminacidon puede intensificarse al aumentar
la temperatura o reducir la presion.
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BUREAU
. P s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
. . . No aplica
Tratamiento Uso de microorganismos para el tratamiento de las aguas
j Tratamiento biolégico i residuales (por ejemplo, tratamiento anaerdbico o
bioldgico -
aerdbico).
La coagulacion y la floculacién se utilizan para separar los No aplica
sélidos en suspension de las aguas residuales, y a menudo se
realizan en etapas sucesivas. La coagulacion se efectua
K Coagulacidony | aiadiendo coagulantes con cargas opuestas a las de los
floculacion sélidos en suspension. La floculacion es una fase de
mezclado suave que favorece las colisiones de los
microfléculos, lo que genera fléculos de mayor tamafio.
Podria estimularse mediante el afiadido de polimeros.
. .| Separacidén de particulas en suspension por sedimentacion No aplica
| Desbaste final Sedimentacién P . P P P P
gravitacional.
Separacion de los sélidos de las aguas residuales al hacerlas | No aplica
m Filtracion pasar por un medio poroso, por ejemplo, filtracion a través
de arena, nanofiltracion, microfiltracién y ultrafiltracion.
Separacion de las particulas sélidas o liquidas de las aguas No aplica
L residuales uniéndolas a pequefias burbujas de gas, por lo
n Flotacion . .
general de aire. Las particulas flotantes se acumulan en la
superficie del agua y se recogen con desespumadores.
Se dispone de un plan de gestion de residuos como parte del SGA (véase la
L MTD 1) compuesto por medidas destinadas a: 1) reducir al minimo la Se realiza evaluaciones de la generacién
Plan de gestién de L . . e, - .
a) residuos generacion de residuos; 2) optimizar la reutilizacién, la regeneracion o el de residuos dentro del SGA y Plan de
La técnicaay - reciclado de los residuos o la recuperacion de energia a partir de los residuos; | Minimizacién de RP.
Gestion de . o -
MTD 22 | bconlacola . y 3) garantizar una eliminacién de los residuos adecuada.
D residuos
Monitorizacion de las Registro anual de las cantidades de residuos generadas para cada tipo de La instalacion lleva a cabo un registro de
b) cantidades de residuo. Se determina periddicamente (al menos una vez al afio) el contenido | las cantidades de residuos generadas por
residuos de disolvente de los residuos mediante analisis o calculo. codigo LER (Archivo cronoldgico).
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P - s APLICACION EN EVIOSYS EMBALAJES
APLICABIL. Epigrafe DESCRIPCION DE LA TECNICA (aplicabilidad) o
ESPANA S.A.
Estas técnicas podrian incluir:
L. . — recuperacion/reciclado de los disolventes de los residuos liquidos por
Recuperacion/reciclad | . - N .
c) . filtracién o destilacién in situ o externamente; No aplica.

o de disolventes
— recuperacion/reciclado del contenido de disolvente de las bayetas
mediante drenaje gravitacional, escurrido o centrifugacion.
Estas técnicas podrian incluir:
—reducir el contenido de agua de los residuos, por ejemplo, al utilizar un
filtro prensa para el tratamiento del lodo;

Técnicas especificas | — reducir la cantidad generada de lodo y de disolvente utilizado, por ejemplo, o
) - . . Lo . Se desarrollan en el Plan Minimizacién
d) para los flujos de al reducir el nimero de ciclos de limpieza (véase la MTD 9); RP
residuos

— usar contenedores reutilizables, reutilizar los contenedores para otros fines
o reciclar el material de los contenedores;
— enviar la caliza gastada generada por lavado en seco a un horno de cal o de
cemento.

Plan de gestién de olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1) que incluya

todos los elementos siguientes:
— un protocolo que contenga medidas y plazos;
MTD 23 General Olores No aplica

— un protocolo de respuesta a los incidentes identificados en relacidn con los olores (por ejemplo,

denuncias);

— un programa de prevencion y reduccion de olores disefiado con el fin de detectar su fuente o
fuentes, describir las contribuciones de estas y poner en marcha medidas de prevencion o reduccion.

Tabla 2. Andlisis de la aplicabilidad e implantacion de las MTD. Fuente: Elaboracion propia
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