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Business

Qué es Industria 4.0 tecnalia ¥ sz

El concepto Industria 4.0 surge en Alemania para referirse a la cuarta
revolucion industrial.
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Tecnologias Industria 4.0 tecnalia ¥ sz

Big Data y analitica
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Enfoque global: Todo conectado
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Diagnésticos 14.0

Diagnostico

Puntua
cion

Al Conectada

A7 EcoSostenible A2 Producto

A6 Social A3 Inteli

A5 Automatizada

Comparativa
1.4..0

Identificar Gaps y
Oportunidades

Inspiring
Business
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Resultados de diagndstico

PRODUCTO SMART ..%.

— Definicion

Industria capaz de desarrollar un producto
que le permita ofrecer un servicio post-
produccion proactivo: con autodiagnostico,
trazable, geolocalizable, interconedable v
con capacidad de actualizarse
automaticamente y mandar informaciones
=zobre su estado.

Diagndstico de situacion Comparativa con estado
[andlisic de espadios) objetive en 1.4.0
A=zl mObietive
4,00
303 283
58
L 100 100 100 1AL
AZ 1kdentificacion A2 2 Monit. ¥ Op. A23 A2 4 Geclocizable
Remota Interconectabls

— Analisis

alcanzable.

realizada, ni su estado, va que no estd sensorizado

*  El producto, en general, no es geolocalizable.

+ 4 pesar de tener una valoracion baja en la sensorizacion del producto, el objetive no esta lejos v es

+ Elproducto analizado en el diagnostico (trogueles) se identifica mediante una placa v un codigo en el
fundido que el operario puede leer. Dotarle de una identificacion electronica estatica permitiria poner
unas solidas bases para poder transformar radicalmente la relacion con los cliente, ademas de faciltar
su localizacion durante el proceso de fabricacion v desarrollar nuevos servicios

*  Una vez gue el producto —troguel- sale de |a fabrica, no se tiene conocimiento de las operaciones gue

+  El troguel no intercambia informacion con maguinas, operarios u otros trogueles.

—_
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Beneficios 14.0

@ adecuacion de la oferta a la demanda

@ optimizacion de los recursos humanos necesarios
+ @ optimizacion de los consumos para produccion

eficiencia @ optimizacion de la utilizacion de activos

@ maximizacion de la calidad

costes @ optimizacion del servicio post-venta &

@ maximizacion de seguridad y salud del entorno

_ mejora de la responsabilidad social corporativa
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Beneficios esperados por las empresas industriales
1 2 3 4 5 6 - 8

Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizacion de
Q en las adecuacién de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacién de | Optimizacién del | Maximizacién de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLEIER Incremento OEE1 defectos venta (MRO2) del entorno social corporativa
materiales, ...)

PRODUCTO +
PROCESO DE
DISENO Y

DE@LO

FABRICA + CADENA
DE SUMINISTRO

LINEA DE_
PRODUCCION

©

MAQUINA

= -

Ambitos de intervencion 4.0

r

OPERARIO

1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations
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Mapa tecnolégico .
P 9 tecnalia ) e

Decision and action
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Proyectos 14.0 tecnalia I

"Solo aquello que es medido es susceptible de ser mejorado"” (Isaac
Newton)
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Hibridacion de perfiles tecnaliaf
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Sistemas de monitorizacion tecnalia)'

Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

1 _ 3 4 5 6 7 ®

Haz click Extrema Optimizaciéon de Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizaciéon del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLECER Incremento OEE: defectos venta (MRO2) del entorno social corporativa
materiales, ...)
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PROCESO DE
DISENO Y

FABRICA + CADENA
DE SUMINISTRO
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Ambitos de intervencion 4.0

-

1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations
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Sistemas de mantenimiento predictivo de maquina tecnaliaf
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Big Data Analytics en la Industria tecnalia)'

Beneficios esperados por las empresas industriales

N S ® 4 5 6 7 ®

Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacion de | Optimizaciéon de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLEICIER Incremento OEE: defectos venta (MROg) del entorno social corporativa

materiales, ...
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Proyectos de Visidn artificial tecnall a)‘

Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacién de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLECER Incremento OEE: defectos venta (MRO2) del entorno social corporativa

materiales, ...)

PRODUCTO +
PROCESO DE
DISENO Y

FABRICA + CADENA
DE SUMINISTRO

LINEA DE
PRODUCCION

SURFIN,

SURFACE INSPECTION

MAQUINA

Ambitos de intervencion 4.0
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OPERARIO

@

1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations




Proyectos de realidad aumentada tecnalia)'

Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacion de Optimizacién de | Optimizacion de

en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar LETGEDE] (CLEIC[ER Incremento OEE: defectos venta (MROz2) del entorno social corporativa

materiales, ...)
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1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations




Seguridad del operario tecnalia)'

Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizaciéon de Optimizacion de | Optimizacion de
Q en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizaciéon del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLECER Incremento OEE: defectos venta (MRO2) del entorno social corporativa
materiales, ...)
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PROCESO DE ( N
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Ambitos de intervencion 4.0

-

1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations
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Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizaciéon de Optimizacion de | Optimizacion de
en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacién de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda [CLECER Incremento OEE: defectos venta (MRO2) del entorno social corporativa
materiales, ...)
PRODUCTO +
PROCESO DE
DISENO Y

FABRICA + CADENA
DE SUMINISTRO

4 )

LINEA DE
PRODUCCION

©

MAQUINA

&

OPERARIO

Ambitos de intervencion 4.0

-

1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations




Robaética colaborativa tecnalia)'

Business

Beneficios esperados por las empresas industriales

Haz click Extrema Optimizacién de Optimizacion de | Optimizacion de
Q en las adecuacion de la | recursos humanos consumos la utilizacion de Maximizacion de | Optimizacion del | Maximizacion de Mejora de la
celdas para oferta a la necesarios necesarios activos + la calidad: cero servicio post- seguridad y salud | responsabilidad
ampliar demanda (energia, Incremento OEE1 defectos venta (MRO:z) del entorno social corporativa
materiales, ...)
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1 OEE: Overall Equipment Efficiency
2 MRO: Maintenance & Repair Operations
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Visita nuestro blog:
http://blogs.tecnalia.com/inspiring-blog/

GlO0IOGICLY)

www.tecnalia.com


http://blogs.tecnalia.com/inspiring-blog/feed/
http://www.tecnalia.com/
https://www.flickr.com/photos/tecnalia/
http://es.slideshare.net/tecnalia
https://www.facebook.com/Tecnalia
https://www.linkedin.com/company/tecnalia-research-&-innovation
http://blogs.tecnalia.com/inspiring-blog/feed/
https://twitter.com/tecnalia
https://www.youtube.com/user/tecnaliaTV

