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La Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR)
de Ventas Blancas estd situada aguas abajo del nucleo
urbano, en la margen izquierda del rio Salado.

La depuradora aplica la alternativa de tratamiento de
fangos activados en aireacidon prolongada y el agua, una
vez tratada, se vierte al rio Salado justo antes de su
incorporacion al rio Jubera.
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La depuradora estd automatizada, de forma que los
procesos se regulan para adaptar en cada momento el
funcionamiento de la planta a las necesidades reales de
tratamiento. Asi, estd regulado automaticamente el
funcionamiento de las bombas, la aireacion del reactor, la

" recirculacion de fangos, etc., incorporando ademas un
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Linea e agua

La red de saneamiento municipal de Ventas Blancas es de
tipo unitario, recogiendo tanto las aguas residuales como
las pluviales que se incorporan a la misma. El agua se
conduce mediante un colector en gravedad de hormigén de
694 ml y 400 mm de didmetro hasta la entrada de la
EDAR, ubicada aguas abajo del nucleo urbano en Ia
margen izquierda del rio Salado.

El agua pretratada llega al reactor biologico, de 140 m3 de
capacidad, en el que se mantiene activo un cultivo de
microorganismos que transforma la materia organica
presente en el agua en materia en suspension que puede ser
separada posteriormente por decantacion.

El reactor se mantiene aireado mediante 2 soplantes, de
122 Nm*/h de caudal unitario, que distribuyen el aire desde
el fondo mediante difusores de burbuja fina.

El reactor dispone de una camara anoxica para eliminacion
de nitrégeno.

BimealaeXantos;

El fango procedente de la purga del decantador, dado que
proviene de un proceso de aireacion prolongada, estd
suficientemente estabilizado, requiriendo Unicamente un
proceso de concentraciéon para reducir su volumen y
facilitar su evacuacion.

El fango se envia a un depdsito de 147 m® de capacidad,
que funciona como digestor anaerobio en frio, ubicado
bajo el edificio de control, del que se extrae

periédicamente para, una vez acondicionado, utilizarlo
como enmienda organica en la agricultura.

A través del emisario el agua llega por gravedad al canal
de desbaste de la EDAR, equipado con un tamiz de 3 mm
de paso. La materia retenida la recoge un tornillo
transportador incorporado en el propio tamiz y la conduce
hasta un contenedor que periddicamente se retira a
vertedero. Un segundo canal estd equipado con una reja de
limpieza manual, que funciona como by-pass del
pretratamiento en caso de averia del equipo automatico.

Desde el reactor el agua pasa al decantador secundario, de
7,00 m de lado y 3,25 m de profundidad en vertedero,
donde se separan el agua de la materia en suspension. Dos
canales laterales recogen el efluente tratado y lo conducen
a la arqueta de salida donde se mide el caudal de agua
tratada.

El agua tratada se vierte directamente al rio. La materia en
suspension decantada (fango secundario) se recircula en
parte al reactor, para mantener la concentracion de
microorganismos requerida para asegurar el desarrollo del
proceso, y el resto se incorpora a la linea de fangos.




1-DESBASTE

2 - REACTOR BIOLOGICO (ZONA ANOXICA)
3 - REACTOR BIOLOGICO (ZONA AEROBIA)
4 — DECANTADOR SECUNDARIO

5 — ARQUETA DE AGUA TRATADA

6 — ARQUETA DE BOMBEO DE FANGOS
7 — ALMACEN DE FANGOS

8 — EDIFICIO DE CONTROL

9 — GRUPO DE PRESION

10 - TRANSFORMADOR



