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IDENTIFICACION DE LA ESPECIALIDAD Y PARAMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominacion de la DIGITALIZACION DE LA FABRICACION EN AUTOMOCION
especialidad:

Familia Profesional: FABRICACION MECANICA
Cadigo: FMEM16

Nivel de cualificacion 4
profesional:

Objetivo general

Planificar y ejecutar proyectos de digitalizacién de la fabricaciéon en automocion
Relacion de modulos de formacion
Mddulo 1 Introduccion a la Smart Factory 60 horas
Mddulo 2 Fundamentos para la implementacion de la digitalizacion y conectividad 90 horas

Moédulo 3  Visualizacién y analisis de procesos de produccion 90 horas

Modalidades de imparticion

Presencial

Duracion de la formacion

Duracién 240 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Acreditaciones/ Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:
titulaciones - Titulo de Grado Universitario o equivalente
- Titulo de Postgrado (Master Universitario) o equivalente

- Titulo de Técnico Superior (FP Grado Superior) o equivalente de
la familia profesional Informatica y Comunicaciones, Electricidad y
Electronica, Fabricacion Mecéanica y/o Instalacion y Mantenimiento

- Certificado de profesionalidad de nivel 3 de la familia profesional
Informatica y Comunicaciones, Electricidad y Electronica,
Fabricacion Mecanica y/o Instalacion y Mantenimiento

Experiencia Experiencia profesional de 3 afios, en los dmbitos de una de las
profesional titulaciones anteriores
Otros Deben poseer conocimientos de base de programacién, uso de

herramientas ofimaticas y de automatizacién industrial.




Prescripciones de formadores y tutores

Acreditacion Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:
requerida - Licenciatura, ingenieria o titulo de grado correspondiente, u otras
titulaciones equivalentes.

- Diplomatura. Ingenieria técnica, arquitectura técnica o titulo de
grado correspondiente, u otros titulos equivalentes.

Experiencia L . ~ ” . .
profesional minima Experiencia profesional de tres afios en las teméaticas impartidas del

) curso.
requerida
Competencia Experiencia docente acreditable de al menos 60 horas en modalidad
docente presencial.

Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

. , Superficie m2para Incremento
Espacios formativos 15 participantes Superficie/ participante
(Maximo 30 participantes)
Aula de informatica 45 m2 2,4 m?/participante
Espacio Formativo Equipamiento

- Mesay silla para el formador
- Mesas y sillas para el alumnado
Aula de informatica Material de aula
- Pizarra
- PC instalado en red con la capacidad suficiente para ejecutar los
entornos software especificos para la explicacion de las diferentes
acciones formativas, y con posibilidad de impresion de documentos,
cafién con proyeccion e internet para el formador
- PCs instalados en red e internet con la capacidad suficiente para
ejecutar los entornos software especificos que se utilizaran las
aplicaciones de digitalizacion para los alumnos.
- Software especifico para el aprendizaje de cada accién formativa.
- Herramienta de desarrollo para conexion de dispositivos
- Entornos de programacion para el disefio, la manipulacion y la
visualizacién en aplicaciones de analitica de datos
- Dispositivos hardware a disposicion de los alumnos para el
aprendizaje de cada accion formativa
- Plataforma hardware (i.e. ordenadores de placa Unica o
embebidos), con conectividad para el desarrollo de aplicaciones
de digitalizacion.

La superficie de los espacios e instalaciones estaran en funcién de su tipologia y del nimero de
alumnos. Tendrdn como minimo los metros cuadrados que se indican para 15 alumnos y el
equipamiento suficiente para los mismos.

En el caso de que aumente el nimero de alumnos, hasta un méaximo de 30, la superficie de las aulas
se incrementara proporcionalmente (segun se indica en la tabla en lo relativo a m2/alumno) y el
equipamiento estara en consonancia con dicho aumento.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse

necesariamente mediante cerramientos.
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Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico-sanitaria
correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad y seguridad de los alumnos.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones
y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.

Aula virtual
e Caracteristicas

- La imparticién de la formacion mediante aula virtual se ha de estructurar y organizar de
forma que se garantice en todo momento que exista conectividad sincronizada entre las
personas formadoras y el alumnado participante, asi como bidireccionalidad en las
comunicaciones.

- Se debera contar con un registro de conexiones generado por la aplicacién del aula virtual
en que se identifique, para cada accion formativa desarrollada a través de este medio, las
personas participantes en el aula, asi como sus fechas y tiempos de conexién.

e Otras especificaciones

Plataforma de aprendizaje que permita la conexién sincrona de docentes y
Tecnologia y alumnos, con sistema incorporado de audio, video y posibilidad de compartir
equipos archivos, la propia pantalla u otras aplicaciones tanto por el docente como por
los/as alumnos/as, con registro de los tiempos de conectividad.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

- 3139 Técnicos en control de procesos no clasificados bajo otros epigrafes

- 7322 Trabajadores de la fabricacion de herramientas, mecanico-ajustadores, modelistas,
matriceros y afines

- 243 Ingenieros (excepto ingenieros agrénomos, de montes, eléctricos, electrénicos y TIC)
- 244 Ingenieros eléctricos, electrénicos y de telecomunicaciones

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formacion

Estar inscrito en el Registro de entidades de formacién (Servicios Publicos de Empleo)



DESARROLLO MODULAR

MODULO DE FORMACION 1:  INTRODUCCION A LA SMART FACTORY

OBJETIVO

Identificar los requisitos y describir las oportunidades de digitalizacién en una fabrica inteligente
de automocion a partir de la evolucion y tendencias en el sector.

DURACION: 60 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y préacticas

¢ |dentificacién de las necesidades y oportunidades de digitalizacién en la fabricacién en la
industria de la automocion

Descripcién de las lineas de produccion y la integracidn de proveedores externos
Clasificacion de las etapas de la produccion bajo demanda

Analisis de la evolucion y reconocimiento de las tendencias de los sistemas de control
online con prediccion de la demanda

Reconocimiento y ejemplificacion del uso de sensores, controladores y actuadores
inteligentes

e Reconocimiento de la terminologia en Smart Factory

Identificacion de las posibilidades de los “digital twins”

Descripcién de los modelos de maduracion

Distincion de las oportunidades y riesgos de la digitalizacion

Clasificacion del uso de sensores y actuadores que se pueden monitorizar e interactuar

e Situacion de los procesos automatizados en la fabricacion en automocién

Descripcion de la evolucion de las lineas de produccién hacia robotica.

Sintesis de los movimientos de piezas con vehiculos autbnomos.

Comparacioén entre roboética simple y robética colaborativa.

Interpretacion de los fundamentos tecnolégicos de digitalizacion y la conectividad de la
smart factory (sensores, tratamiento y gestién de dados, sistemas de comunicacion,
tecnologias cloud)

Habilidades de gestion, personales y sociales

e Interés por las necesidades actuales en la digitalizacién de la produccién.
e Preocupacion por el futuro de” Smart factory” en sector de automocion.
e Valoracion de las soluciones de digitalizacion de la empresa.

¢ Implicacion en la obtencion de la solucion adecuada al estado de digitalizacion de la
empresa.

e Colaboracion en la coordinacion y planificaciéon de proyectos en equipo, en el ambito de la
digitalizacion.



MODULO DE FORMACION 2:  FUNDAMENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DE LA

DIGITALIZACION Y CONECTIVIDAD

OBJETIVO

Identificar los fundamentos del internet de las cosas en la industria 10T, y aspectos relativos a la
arquitectura loT, plataformas hardware/software, asi como redes, estandares y protocolos mas
utilizados para loT para su aplicacion al sector industrial de fabricacion inteligente.

DURACION: 90 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

Identificacion de los elementos clave en la digitalizacion y conectividad aplicada a la

fabricacion inteligente

- Descripcidn de los tipos de redes y esquemas de comunicacion mas apropiados

- Comparacion de los distintos sensores y actuadores inteligentes

- Utilizacion de las plataformas abiertas para desarrollo de aplicaciones de digitalizacion y
conectividad para fabricacion inteligente

Interpretacion de la comunicacion entre dispositivos

- Clasificacién de las interfaces de comunicacién

- Reconocimiento del modelo de capas en la concepcién de soluciones basadas en lloT

- Seleccion de los protocolos atendiendo al tipo de dispositivo a conectar.

- Utilizacion de los protocolos de conexion entre dispositivos para un caso de uso concreto

- Aplicacién de la programacion para el desarrollo de unidades basicas de captacion y
envio de datos

- Utilizacion de entornos de configuracion de conexionado de dispositivos

Inmersién en el prototipado

- Enumeracién de los lenguajes de programacion utilizados para la “Smart Factory
- Descripcion de las distintas herramientas para desarrollar y ejecutar un programa
- Uso del entorno de desarrollo, compilado y ejecucion de programas

- Elaboracion de un depurado de cddigo para un caso concreto.

Habilidades de gestién, personales y sociales

Implicacion para implementar soluciones de digitalizacion y conectividad aplicadas a la
“Smart Factory”

Disposicién hacia la innovacién para desarrollar aplicaciones industriales de digitalizacion,
utilizando plataformas abiertas.

Responsabilidad en la implementacion de soluciones industriales en el campo de la
conectividad

Colaboracion profesional y desarrollo de habilidades de coordinacion y planificacion de
proyectos en equipo, en el ambito de la digitalizacion



MODULO DE FORMACION 3:  VISUALIZACION Y ANALISIS DE PROCESOS DE

PRODUCCION

OBJETIVO

Identificar los fundamentos de la analitica de datos aplicada en un entorno de fabricacion
industrial inteligente para el sector del automaévil, asi como aspectos de la cadena de valor de los
datos industriales, la aplicacion de técnicas de “machine learning”, la visualizacion de resultados
y la aplicacion de todos estos conceptos en mecanismos de prediccion, toma de decisiones y
adaptacién en procesos de produccion inteligente

DURACION: 90 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos/ Capacidades cognitivas y practicas

Identificacion de la analitica de datos aplicada a la supervision, el mantenimiento y la

produccion en la fabricacion inteligente.

- Descripcion de la arquitectura de big data industrial

- Identificacion de herramientas para el desarrollo de aplicaciones basadas en analitica de
datos e inteligencia artificial para fabricacion inteligente

- Desarrollo de mecanismos de tratamiento de datos para la Smart Factory

- Clasificacién de anomalias o perturbaciones en la “Smart Factory”

- Disefio de mecanismos para combatir anomalias o perturbaciones en los datos

Disefio de los algoritmos mas apropiados segun el tipo de problema a resolver
- ldentificacién de algoritmos utilizados en la “Smart Factory”

- Andlisis de las prestaciones de los algoritmos

- Implementacion de algoritmos mediante herramientas software

- Optimizacién de los procesos mediante simulacion y big data analisis

Desarrollo de herramientas de visualizacion

- Descripcion de los tipos de “dashboards” existentes para la visualizacidon de datos de
fabricacion

- Disefio de plataformas para visualizacién de datos para la prediccién y adaptacién de
procesos industriales

Innovacion en la visualizacién y analisis de procesos de produccién

- Definicién del mantenimiento predictivo para la fabricacion en la automocion

- Formulacién de sistemas de visualizacion de para el seguimiento inteligente de los
procesos

- Elaboracion de documentacion técnica relacionada con aplicaciones de digitalizacién

Habilidades de gestion, personales y sociales

Implicacion en el disefio e implementacién de soluciones de analitica de datos enfocadas a
la supervisién, el mantenimiento y la produccién en la “Smart Factory” aplicadas a la
automocion

Colaboracion profesional y desarrollo de habilidades de coordinacion y planificacion de
proyectos en equipo, en el ambito de la digitalizacién de la fabricacion en la automocion

Espiritu critico aplicado a los procesos de produccion
Capacidad de anticipacion a los problemas de los procesos de industrializacion

Cooperacién y adaptacion para proponer soluciones a los problemas de los procesos de
industrializacién en la automocién

Rigor en la elaboracion de informes técnicos



EVALUACION DEL APRENDIZAJE EN LA ACCION FORMATIVA

La evaluacion tendra un caracter tedrico-practico y se realizara de forma sistematica y continua,
durante el desarrollo de cada médulo y al final del curso.

Puede incluir una evaluacion inicial de caracter diagndstico para detectar el nivel de partida del
alumnado.

La evaluacién se llevara a cabo mediante los métodos e instrumentos mas adecuados para
comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen la fiabilidad y validez de la
misma.

Cada instrumento de evaluacion se acompafiara de su correspondiente sistema de correccion
y puntuacién en el que se explicite, de forma clara e inequivoca, los criterios de medida para
evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La puntuacion final alcanzada se expresara en términos de Apto/ No Apto.



